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1: EINLEITUNG

Das automatische Kabelbinderverarbeitungswerkzeug PAT wurde von Panduit Corporation zur Verarbeitung von
Endloskabelbindern von Panduit bei groR3flachigen Verkabelungsarbeiten entwickelt. Die automatischen
Kabelbinderverarbeitungswerkzeuge PAT1M4.0, PAT1.5M4.0, PAT1M4.0-BT und PAT1.5M4.0-BT von Panduit
werden im Folgenden als ,PAT"-Systeme bezeichnet.

Produkte von Panduit regelm&Rig verbessert und aktualisiert.

ﬁ HINWEIS: Im Interesse einer kontinuierlichen Qualitatssteigerung werden die
Aus diesem Grund kénnen Produktbilder vom Produkt abweichen.

2: SYSTEMSPEZIFIKATIONEN

Das Kabelbinderverarbeitungswerkzeug PAT von Panduit Corporation besteht aus vier kompatiblen Elementen:
Verarbeitungswerkzeug PAT, Spender PDM4.0, Verbindungsschlauch PHM und Kabelbinder Panduit Pan-Ty XMR.
Kabelbinder sind in Rollen mit 5000 Stuck erhéltlich.

HINWEIS: Die Verwendung anderer Komponenten kann schwere Beschadigungen am Verarbeitungswerkzeug
und/oder Verletzungen des Bedieners nach sich ziehen.

SYMBOL ERLAUTERUNG

Warnung: Gefahrliche Spannung
Vor der Wartung von der Spannungsversorgung trennen

Warnung: Hindernis im Kopfbereich

Warnung: Abtrennen der Hand

Warnung: Sicherheitsbrille tragen

Achtung: Lufteinlass

WEEE-Konformitat

Handbuch lesen

WECHSELSPANNUNG

: OH>BBB

SICHERUNG
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2A: PAT-Verarbeitungswerkzeuge

Die PAT Kabelbinderverarbeitungswerkzeuge sind strombetrieben und werden vom Spender PDM4.0 gesteuert.
Die Bedienung ist einfach, und das geringe Gewicht des Werkzeugs erlaubt sowohl die rechtshandige als auch die
linkshdndige Bedienung. Zum problemlosen Positionieren am Kabelbaum sind die Klauen des
Verarbeitungswerkzeugs im Normalfall gedéffnet. Durch Betatigen des Auslosehebels werden die Klauen
geschlossen; sie bleiben geschlossen, bis der Zyklus abgeschlossen und der Kabelbaum mit einem Kabelbinder
gebiindelt ist. Nach dem Biindeln und erneuten Offnen der Klauen durch Loslassen des Auslosehebels kann das
Werkzeug fur die nachste Biindelung neu angesetzt werden.

Abb. 1

WERKZEUG PAT1M4.0 / PAT1.5M4.0
BAUTEILE

1. Aufhangedraht
2. Spitzenbehalter
3. Werkzeugaufhanger
4. Spannungseinstellungsknopf
5. Werkzeuggriff
6. Auslosehebel
7. Hintere Klaue
@ 8. Vorderer Klaue
LANGE: 10,12" (257 mm) ABMESSUNGEN/GRIFF: 1,34" (34 mm) x 1,99
(50,5 mm)
BREITE: 1,89" (48 mm) KLAUENBREITE: 0,247" (6,3 mm) dick
HOHE: 4,09" (104 mm) KRAFTAUFWAND/AUSLOSEHEBEL: 0,9 Ib (0,41 kg)
Max.
Werkzeugtyp | Kabelbinder Pan-Ty Kabelbindergrole Bundeldurchmesser [ Menge pro Rolle
Breite 3/32" (2,4 mm) x " .
PAT1M4.0 PLT1IM-XMR Lange 4,1" (104 mm) 0,82" (21 mm) 5000 Kabelbinder
i i Breite 3/32" (2,4 mm) x " 5000 Kabelbinder
PAT1M4.0-BT BT1M-XMR Lange 4,1" (104 mm) 0,82" (21 mm)
PAT1.5M4.0 PLT1.5M-XMR Breite 3/32" (2,4 mm) x 1,31" (33 mm) 5000 Kabelbinder
Lange 5,5" (140 mm)
PAT1.5M4.0-BT BT1.5M-XMR Breite 3/32" (2,4 mm) x 1,31" (33 mm) 5000 Kabelbinder
Lange 5,5" (140 mm)
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2B: Spender PDM4.0

Der Spender PDM4.0 steuert den Betrieb des Verarbeitungswerkzeugs PAT. Der Verteiler verfugt tUber ein
elektronisches Display mit einer schrittweisen Menuisteuerung fir Funktionseinstellungen. Uber das Display ist auch
die Fehlerkennung maoglich, sodass Ausfallzeiten minimiert werden. Zusétzlich zur optischen Fehleranzeige wird
ein akustisches Signal abgegeben, anhand dessen der Benutzer den entsprechenden Status bestimmter Stérungen
erkennen kann: Blockierung im Spender, Kabelbinder in Schlauch, Kabelbinder in Werkzeug usw. Die Meldungen
werden in den Abschnitten Fehlermeldungen, Funktionsmeldungen oder Funktionsfehlerbehebung erklart. Der
Verteiler ist mit einem rickstellbaren Zahlwerk ausgestattet, das die verarbeiteten Kabelbinder zur
Produktionsdatenerfassung und zur Bestimmung der Wartungsintervalle anzeigt. Zum Auffangen der
abgeschnittenen Stiicke des Transportstreifens ist aulRerdem ein Restebehélter vorhanden.

Abb. 2 Spender PDM4.0 — Bauteile
1. Rollenhalterung XMR

2. Werkzeughalteklammer

3. Transportstreifen-Restebehalter

4. Transportstreifen-Austritts6ffnung

5. Lufteinlass-Anschluss

6. Ethernet-Anschluss

7. Summer-/Lautstarkeeinstellung

8. Netzschalter/Sicherungshalter

9. Netzkabelbuchse

10. Elektrische Schnittstelle
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Spender PDM4.0 — Bauteile (Fortsetzung)

LCD-Touchscreen (Farbdisplay)

Spendertir
Drehempféanger

rPONPE

Verbindungsschlauch-Anschlussblock

Abb. 3

Gesamtsystem (Spender mit Restebehilter,

Rollenhalterung und Kabelbinderrolle): Nur Spender:
BREITE: | 21,1" (536 mm) BREITE: 14,1" (358 mm)
TIEFE: | 14,8" (376 mm) TIEFE: 13,2" (335 mm)
HOHE: | 31,6" (802 mm) HOHE: 8,75" (222 mm)
GEWICHT: | 39 Ib (18 kg) GEWICHT: 34 1b (16 kg)

2C: Verbindungsschlauche PHM1 / PHM2 / PHM3

Der Verbindungsschlauch PHM verbindet mit Schnellverbindungskupplungen an beiden Schlauchenden das
Verarbeitungswerkzeug mit dem Verteiler. Jedes Ende kann sowohl an das Verarbeitungswerkzeug als auch an
den Verteiler angeschlossen werden, da beide identisch sind. Der einzelne Kabelbinder wird vom Verteiler aus mit
einem Druckluftsto3 durch den Verbindungsschlauch zum Verarbeitungswerkzeug transportiert.

\ i ) I;"""= ]
i ]
YL\ WY i
\ Yoot o o few
l‘ﬁ
VERBINDUNGSSCHLAUCH PHM | LANGE BREITE HOHE GEWICHT
PHM1 1m (3,3 ft) 0,8 Ib (0,35 kg)
PHM2 2 m (6,6 ft) 1,2 Ib (0,54 kg)
1,58" (40 mm) | 1,99" (51 mm)
PHM3 3m (9,8 ft) 1,6 Ib (0,73 kg)
PHM4 4m (13,1 ft) 2,0 Ib (0,91 kg)

PA27647A01_05
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2D: Zusétzliche Bauteile
Haltevorrichtung PATMBM4.0

Die Haltevorrichtung PATMBMA4.0 ermdglicht eine Bedienung per Ful3schalter und eine Einstellung des
Werkzeugwinkels in einem Bereich von 90 Grad. Das Werkzeug wird im PATMBM4.0 montiert, sodass
die Arbeit zum Werkzeug gebracht werden kann. Durch Driicken des Ful3pedals wird das Werkzeug

betatigt.

Abb. 5A und Abb. 5B

Klemmplatte
Klemmplattenknopf
Spitzenbehalter
Nasenhalter

Hebel

arONE

PA27647A01_05

Luftversorgung

Spender PDM

Abb. 5A

Abb. 5B

6.
7.
8.
9.
10.
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Filter/Regler PL283N1

Zur Versorgung des Spenders PDM4.0 mit sauberer Luft und zur
Bereitstellung der erforderlichen Luftdruckregulierung muss ein
Filter/Regler mit einer Klassifizierung von maximal 40 Mikrometer
verwendet werden. Um bestmdégliche Resultate zu erreichen wird
der Filter/Regler Panduit PL283N1 empfohlen, der die
Anforderungen des Spenders PDM4.0 optimal erfillt. Der PL283N1
ist mit einen 1/4"-Schnellverbindungsstecker ausgestattet und
erzielt eine Leistung von 16 cfm (7,5 I/s) bei einem Druck von 85
psig (5,8 bar). (Abgebildet mit PDH10-37 Luftzufuhrschlauch)

Luftzufithrungsschlauch PDH10-37

Der Luftzufihrungsschlauch Panduit PDH10-37 ist ca. 10 ft (3 m)
lang. Der Schlauch ist zum Anschluss an den Filter/Regulierer
PL283N1 mit einem 3/8"-Standardaufengewinde ausgestattet. Am
anderen Schlauchende befindet sich ein 1/4"-Innengewinde zum
Schnellanschluss an den Verteiler.

3: ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE ZU ELEKTROWERKZEUGEN

Das System PAT1M4.0 / PAT1.5M4.0 wird pneumatisch und elektrisch angetrieben und elektronisch gesteuert.
Deshalb sind einige Sicherheitshestimmungen zu beachten.

Abb. 6

A\ WARNUNG

e Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen genau durch. Die
Nichtbeachtung der Hinweise und Anweisungen kann Stromschlage, Brande
und/oder schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.

e Bewabhren Sie die Hinweise und Anweisungen zum spateren Nachschlagen
sorgféltig auf.

e Der Begriff ,Elektrowerkzeug” in den Hinweisen bezieht sich sowohl auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Stromkabel) als auch auf batteriebetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Stromkabel).

A 3A: Sicherheit am Arbeitsplatz

1 Halten Sie den Arbeitsplatz sauber, und sorgen Sie fiir eine ausreichende Beleuchtung.
Unaufgerdumte und schlecht beleuchtete Bereiche erhéhen das Unfallrisiko.
2 ELEKTROWERKZEUGE DURFEN BEI EXPLOSIONSGEFAHR NICHT BETRIEBEN WERDEN,

ETWA IN DER NAHE VON ENTFLAMMBAREN FLUSSIGKEITEN, GASEN ODER STAUB.
Elektrogerate erzeugen Funken, die Staub oder Gase entziinden kénnen. Sorgen Sie bei der
Verwendung des Produkts fur eine ausreichende Bellftung.

3 BETREIBEN SIE EIN ELEKTROWERKZEUG NIE IN DER NAHE VON KINDERN ODER
UNBETEILIGTEN PERSONEN.
Im Falle einer aul3eren Ablenkung kénnten Sie die Kontrolle Gber das Gerat verlieren.
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A 3B: Elektrosicherheit

7.

Stecker von Elektrogeraten erfordern eine passende Steckdose. An einem Stecker diirfen
keinerlei Verdnderungen vorgenommen werden. Verwenden Sie mit geerdeten
Elektrowerkzeugen niemals Adapterstecker. Die Verwendung von Originalsteckern und
passenden Steckdosen verringert das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie einen Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkdrpern,
Herden und Kuhlschranken. Fir geerdete Personen besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
SETZEN SIE ELEKTROGERATE NIEMALS REGEN ODER FEUCHTEN
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN AUS. Beim Eindringen von Wasser in das Elektrogerat erhoht
sich das Risiko eines Stromschlags.

Das Kabel darf unter KEINEN UMSTANDEN zweckentfremdet werden. Verwenden Sie das
Kabel niemals zum Tragen oder Ziehen des Elektrogeréts oder zum Herausziehen aus der
Steckdose. Halten Sie das Kabel von starker Hitze, Ol, scharfen Kanten und beweglichen
Teilen fern. Beschéadigte oder verknotete Kabel erhhen das Risiko eines Stromschlags.
Verwenden Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs im AuBenbereich ein daflr
geeignetes Verlangerungskabel. Ein fur den Auf3enbereich geeignetes Kabel verringert das
Risiko eines Stromschlags.

Lasst sich der Betrieb eines Elektrogeréats in feuchter Umgebung nicht vermeiden,
verwenden Sie eine Stromquelle mit Fehlerstromschutzeinrichtung. Die Verwendung einer
Fehlerstromschutzeinrichtung verringert das Risiko eines Stromschlags. HINWEIS: Der Begriff
~Fehlerstromschutzschalter” kann durch die Begriffe ,FI-Schutzschalter* und ,Erdschlussschalter®
ersetzt werden.

Das PAT-System darf nur in sauberen und trockenen Raumen verwendet werden.

A 3C: Personliche Sicherheit

1.

8.

SEIEN SIE AUFMERKSAM, konzentrieren Sie sich auf Ihre Arbeit, und handeln Sie
entsprechend dem gesunden Menschenverstand bei der Verwendung eines Elektrogeréats.
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit kann bei
der Verwendung von Elektrowerkzeugen schwere Verletzungen nach sich ziehen.

Verwenden Sie eine Personenschutzausriistung. Tragen Sie stets Augenschutz.
Schutzausristungsgegenstande wie Staubmasken, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme
oder Gehoérschutz, die den Gegebenheiten angemessen sind, verringern das personliche
Verletzungsrisiko.

Verhindern Sie eine versehentliche Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Werkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an das Stromnetz anschlie3en, den Akku
einsetzen oder es aufheben oder tragen. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
auf der Einschalttaste oder das Anschliel3en von eingeschalteten Elektrowerkzeugen an eine
Stromquelle provoziert Unfélle.

Entfernen Sie die Justierschlissel vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs. Befindet
sich ein Schlussel an einem rotierenden Teil eines Elektrowerkzeugs kann dies zu schweren
Verletzungen fuhren.

Lehnen Sie sich nicht in eine Richtung. Stehen Sie immer aufrecht, und achten Sie auf
einen sicheren Stand. Auf diese Weise behalten Sie auch in unerwarteten Situationen die
Kontrolle tber das Elektrowerkzeug.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine losen Kleidungsstiicke und keinen
Schmuck. Achten Sie darauf, nicht mit Haaren, Kleidungsstucken oder Handschuhen in
die Nahe beweglicher Teile zu geraten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen
sich in beweglichen Teilen verfangen.

Wenn Vorrichtungen zum Anschluss von Staubabsauganlagen und Auffangbehéltern
bereitstehen, stellen Sie sicher, dass diese angeschlossen sind und auf geeignete Weise
verwendet werden. Eine Staubabsaugung und der Einsatz von Staubfangern kann die mit Staub
in Zusammenhang stehenden Gefahren verringern.

Das Tragen eines Gehotrschutzes bei der Verwendung des Werkzeugs wird empfohlen.
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A 3D: Verwendung und Wartung von Elektrowerkzeugen

1.

A 3E: W
1.

Uben Sie keine Kraft auf das Elektrogerat aus. Verwenden Sie fiir jede Arbeit das
geeignete Elektrowerkzeug.

Die Verwendung eines fur die Anwendung ausgelegten Elektrowerkzeugs fuhrt zu besseren
Ergebnissen und bietet mehr Sicherheit.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn die Ein- und Ausschalttaste defekt ist.
Ohne funktionstiichtige Ein- und Ausschalttaste stellt jedes Elektrowerkzeug ein Risiko dar und
muss repariert werden.

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz, oder entnehmen Sie den Akku, bevor
Sie Justierungen vornehmen, das Zubehor wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Mit
diesen Sicherheitsvorkehrungen vermindern Sie das Risiko, das Elektrowerkzeug ungewollt
einzuschalten.

Lagern Sie Elektrowerkzeuge auf3erhalb der Reichweite von Kindern, und erlauben Sie
Personen, die mit dem Werkzeug oder dieser Anleitung nicht vertraut sind, in keinem Fall
die Benutzung des Elektrowerkzeugs. Elektrowerkzeuge stellen fur nicht eingewiesene
Benutzer eine grof3e Gefahr dar.

Wartung von Elektrogeréaten: Prufen Sie die beweglichen Teile auf Fehlausrichtung oder
Blockierung und das Gerat auf Beschadigungen oder andere Stérungen, die die
Funktionsweise des Elektrowerkzeugs beeintrachtigen kénnten. Sollte das Werkzeug
beschadigt sein, lassen Sie es umgehend reparieren. Viele Unfélle passieren aufgrund
schlecht gewarteter Elektrowerkzeuge.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden blockieren seltener und sind leichter zu bedienen.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdr und Werkzeugeinsatze nur gemal dieser
Anleitung und unter Berlicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der auszufihrenden
Arbeiten. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir einen anderen als den
bestimmungsgemafRen Gebrauch kann zu einer Gefahrensituation fuhren.

artung

Lassen Sie Reparaturen am Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Wartungspersonal mit
identischen Ersatzteilen durchfiihren. So ist die Sicherheit des Elektrogerats gewéhrleistet.

Wenden Sie sich zu diesem Zweck unter einer der folgenden Adressen an die Panduit Electrical

Products Division:
Panduit Electrical Products Division (USA) Panduit EMEA Service Center (Europa)
16530 W. 163" Street EMEA Tool Service Center
Lockport, IL 60441, USA Bedrijvenpark Twente 360
7602 KL Almelo, Niederlande
+1 800-777-3300 Tel.: +31 546 580 451
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4: SICHERHEITSBESTIMMUNGEN - ZUSATZ

A 4A: Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

1. Panduit Corp. empfiehlt, das Werkzeug mit allen installierten Sicherheitsfunktionen zu
benutzen. Der Kunde haftet fur alle Verletzungen, die aus einem nicht
bestimmungsgemalen Gebrauch des Werkzeugs resultieren, und ist fir die ausreichende
Einweisung zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebs dieses Werkzeugs verantwortlich.

2. Um Verletzungen zu vermeiden, bringen Sie den Spender NICHT an Stellen an, die nur mit
einer Leiter zuganglich sind.
¢ Inbetriebnahme und Benutzung darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

e BeiBeschadigung oder Verdacht auf Beschadigung darf das Gerét nicht in Betrieb genommen
werden. Ubergeben Sie das Produkt ausschlie3lich qualifiziertem Servicepersonal.

e FCC-Hinweis: Anderungen oder Modifikationen am Produkt kénnen zum Erléschen der
Betriebserlaubnis des Produkts fuhren.

A 4B: Elektrische Sicherheitsbestimmungen
BERUHREN SIE KEINE SPANNUNGSFUHRENDEN TEILE.

1. Bedienungspersonal muss beim Offnen der Abdeckung Vorsicht walten lassen.

2. Der Austausch von Bauteilen und Einstellungen im Geréteinneren diirfen nur durch
qualifiziertes Wartungspersonal vorgenommen werden.

3. Trennen Sie das Geréat vor dem Austausch von Bauteilen vom Stromnetz.

4. Auch nach der Trennung vom Stromnetz kénnen im Gerdt noch gefahrliche Spannungen
vorhanden sein.

5. Ziehen Sie vor dem Berihren den Netzstecker und entladen Sie die Stromkreise durch Erdung,
um Verletzungen zu vermeiden.

6. Der Anschlussstecker des Produkts muss zum Trennen vom Stromnetz jederzeit zuganglich sein.

7. Nehmen Sie UNTER KEINEN UMSTANDEN Anderungen am Produkt vor. Stromkabel diirfen bei
Gewitter NIEMALS EIN- ODER AUSGESTECKT werden.

8. Verkabelungen missen den geltenden elektrotechnischen Vorschriften entsprechen.

A 4C: Bestimmungen zur Betriebssicherheit

1. Fuhren Sie NIEMALS lhre Finger in die Klauen6ffnung des Werkzeugs oder in den Drehbereich
des Verteilers.

2. Betétigen Sie das Werkzeug NIEMALS bei offener Gehauseabdeckung oder inaktiver
Schutzvorrichtung.

3. Betétigen Sie das Werkzeug NIEMALS bei offener Gehauseabdeckung; das System ist so nicht
funktionstichtig.

4, Betatigen Sie das Werkzeug NIEMALS, wenn die hintere Klaue gedffnet ist. Kabelbinder
kénnten mit hoher Geschwindigkeit aus dem Werkzeug herausgeschossen werden.

5. Betétigen Sie das Werkzeug NIEMALS in der Nahe des Gesichts.

6. Betétigen Sie das Werkzeug NIEMALS, ohne dass sich ein Kabelbaum zwischen den Klauen
befindet.

7. Betétigen Sie das Werkzeug NIEMALS, wenn der Kabelbinderweg um die Klauen von einem
Objekt blockiert wird.

8. DAS PAT-SYSTEM DARF NUR IN SAUBEREN UND TROCKENEN RAUMEN VERWENDET
WERDEN.
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5: FCC-EMISSIONSKLASSIFIZIERUNGEN

FCC-Emissionen der Klasse A (USA)
Das Gerét entspricht Abschnitt 15 der FCC-Bestimmungen.

Der Betrieb unterliegt den beiden folgenden Bedingungen: Dieses Gerat darf (1) keine geféahrliche
elektromagnetische Ausstrahlung abgeben und muss (2) Widerstand gegen elektromagnetische Ausstrahlung
anderer Gerate aufweisen, sodass dadurch keine Fehlfunktion hervorgerufen wird.

Emissionen der Klasse A (Kanada)
Dieses digitale Gerat der Klasse ,A" erfillt die Anforderungen der kanadischen Vorschriften Gber Gerate, die
Empfangsstérungen verursachen kdnnen (Canadian Interference Causing Equipment Regulations).

Cet appareil numérique de la classe “A” respecte toutes les exigencies du Réglement sur le matériel brouilleur du
Canada.

Europaische Emissionswarnung fur Klasse A
Dieses Produkt ist nicht fir den Gebrauch in einem Wohnumfeld vorgesehen. Der Gebrauch dieses Produkts in
Wohngebieten kann zu elektromagnetischer Ausstrahlung und zu Empfangsstérungen fihren.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen basieren auf unserem aktuellen Wissensstand. Alle
Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen. Die Anleitung soll technisch versierten Personen
als Leitfaden dienen, die nach eigenem Ermessen und auf eigenes Risiko handeln. Wir kénnen weder
entsprechenden Ergebnisse garantieren, noch Gbernehmen wir Haftung im Zusammenhang mit deren
Gebrauch. In der Anleitung enthaltene Abmessungen dienen lediglich als Referenz. Sollten Sie exakte
Abmessungen benétigen, wenden Sie sich bitte an das Unternehmen. Diese Veréffentlichung ist nicht als
Lizenz zu Ubernehmen und kann nicht als Handreichung zum Verstol3 gegen bestehende Patentrechte
verstanden werden.
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6: TECHNICAL SPEZIFIKATIONEN
6A: Luftzufihrung

GEGENSTAND

BESCHREIBUNG

Empfohlener Luftdruck zum Spender
(bei Nichteinhaltung der Empfehlung
kann es zu Funktionsstérungen kommen):

MIN.: 65 psig (4,5 bar)

MAX: 85 psi (5,8 bar) DURFEN NICHT
UBERSCHRITTEN WERDEN.

Max. zulédssige Druckabfall: 10 psi (0,7 bar)

Druckluftbedarf bei 25 Zyklen pro Minute

7 cfm (3,3 I/s) mit 65 psig (4,5 bar)

Luftdruck zum Regler:

Minimum: 70 psig (4,8 bar)
Maximum: 125 psig (8,5 bar)

Anforderungen Filter/Regulierer:

e Kilassifizierung von max. 40 Mikrometer

e 5 psi (0,3 bar) maximaler Druckabfall bei
70 psig (4,8 bar) Eingangsdruck

e 12 cfm (5,7 I/s) min. Luftzufuhr

Schmierung fur Luftzufihrung:

Fur die Luftzufuhr darf KEINE Schmiervorrichtung
verwendet werden. Schmiervorrichtungen fiihren zur
Beschéadigung von inneren Bauteilen und Dichtungen.

Empfohlener Filter/Regulierer (vom Benutzer
bereitzustellen) mit 3/8"-Standardanschliissen:

Empfehlung:
Panduit Teilenummer PL283N1 (siehe Seite 8)

Empfohlener Hauptluftzufuhrschlauch vom
Filter/Regulierer zum Verteiler (vom Benutzer
bereitzustellen):

Empfehlung:
Panduit Teilenummer PDH10-37 (siehe Seite 8).

Empfohlene Schnellkupplung fur Hauptluftzufuhr

den Schnellkupplungen kompatibel ist.

(vom Benutzer bereitzustellen): Der Spender ist mit
einem Schnellanschlussstecker ausgestattet, der mit

1/4"-Schnellkupplung

6B: Elektrische Spezifikationen

GEGENSTAND MODELL BESCHREIBUNG

Spannung (Verteiler PDM4.0) Alle 100/ 115/ 230 V (50/60 Hz)

Leistung Alle 300 W

Phase Alle Einphasig
F14 A, 250 V AC (1) — Netzspannung
F2 4 A, 250 V AC (1) — Notstromversorgung

Sicherung(en) Alle e Panduit Teilenummer (fur beide Sicherungen): CA21138A01
Steuerung -- 5V = 250 mA

Stromzufuhr zum Werkzeug Alle g
Motor — 25 Watt

Dieses Gerat ist mit einem EMI/RFI-Filter ausgestattet. In seltenen Fallen kann die Geratefunktion jedoch von elektrischen
Entladungen gestort werden. Durch Ausschalten (ggf. Kabelbinder entfernen) und erneutes Einschalten des Gerats lassen

sich Stdrungen dieser Art beheben.
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6C: Larmemission

Larmemission (gemessen gemafl EN620745-1): 2009

Messflachen-Schalldruckpegel [dB(A) re 20 pPa] 73,3

K1 (Korrektur fur Hintergrundgeréausche) 0

K2 (Korrektur fur Prifbedingungen) 0

10log S/ So (r=1m) 11

Gemessener Schallleistungspegel LwA [db(A) re 1 pW] 84,3
6D: Vibration

Vibrationsgesamtwert und Unsicherheit (gemessen gemafd EN60745: 2009

Durchschn. Vibrationsgesamtwert: 0,411 m/s?

Zusatzliche Informationen:

e Der angegebene Vibrationsgesamtwert wurde in Ubereinstimmung mit Standardtestmethoden
gemessen und kann fiir den Vergleich von verschiedenen Werkzeugen herangezogen werden.

e Der angegebene Vibrationsgesamtwert kann zudem fiir eine vorlaufige Belastungsbewertung
herangezogen werden.

Achtung:

e Die tatsachliche Vibrationsemission beim Gebrauch des Elektrogerats kann in Abhangigkeit der
Verwendung des Gerats vom angegebenen Gesamtwert abweichen.

e Geeignete Sicherheitsvorkehrungen zum Schutz des Bedieners mussen auf Grundlage einer
Belastungsbewertung anhand der tatsachlichen Benutzungsbedingungen ermittelt werden (wobei alle
Phasen des Betriebszyklus Berlicksichtigung finden, etwa wenn das Gerat ausgeschaltet ist oder
wenn sich das Gerat zur Auslosezeit im Leerlauf befindet).

6E: Umgebung

Achten Sie darauf, bei Lagerung und Transport eines unbenutzten Produkts stets die Originalverpackung zu
verwenden.

Temperatur und Luftfeuchtigkeit bei -40 °C (-40 °F) bis +70 °C (+158 °F) Max. 90 %
Lagerung/Transport relative Feuchte

Nicht kondensierend
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7: INSTALLATION / SETUP
7A: Spender
Packen Sie Spender und Zubehor aus, und vergewissern Sie sich, dass folgende Teile vorhanden sind:
1 Spender
1 Netzkabel

1 Transportstreifen-Restebehalter
1 Rollenhalterung XMR
2 Innensechskantschrauben 6-32 x %

Positionieren Sie die Einsparungen in den Laschen konzentrisch Uber dem unverlierbaren Befestigungselement
des Spenders, um den Transportstreifen-Restebehdlter zu befestigen (linke Seite des Spenders). Befestigen Sie
dann die Rollenhalterung an der Riickseite des Spenders (mit der Rollenachse zur Vorderseite des Spenders);
verwenden Sie dazu die beiden mitgelieferten (2) M5 X 0,8 mm X 25 mm Innensechskantschrauben, siehe Abb. 7
unten. Ziehen Sie die Schrauben fest, um die Rollenhalterung zu befestigen.

Abb. 7
Laschen tiber
unverlierbarem
Befestigungsele-
ment
M5 X 0,8 mm
X 25 mm SHCS
l
HINWEIS:

Die XMR-Rollenhalterung kann an der linken oder rechten Seite des Spenders, siehe Abbildung.

Abb. 7A Abb. 7B
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7B: Anschluss des Druckluftsystems

Zu den von Panduit empfohlenen Luftschlauch- und Filter/Regler-Teilen siehe Abschnitt 2D: Zuséatzliche Bauteile

auf Seite 7.

1. Stecken Sie das passende Schnellkupplungsende der Luftschlauch-Filter/Regler-Baugruppe auf den
Lufteinlass-Anschluss auf der Riuckseite des Spenders (siehe Abb. 2 auf Seite 5).

2. Verbinden Sie den Filter/Regler mit der (NICHT GESCHMIERTEN) Hauptluftzufuhr mit 65-85 psig fur eine
optimale Leistung (siehe Abschnitt Luftzufiihrung auf Seite 13).

3. Uberprifen Sie die Installation anhand der nachfolgenden Installationscheckliste.

Installationscheckliste

1.

S L o

Haben Sie sich vergewissert, dass es sich um eine Luftversorgung handelt, die NICHT GESCHMIERT ist
(von keiner Quelle)?

Ist der Hauptluftzufuhrschlauch zum Spender sauber und hat er die richtige GréRRe? (Innendurchmesser
mindestens 3/8", Lange maximal 10' (3 m) vom Filter/Regler bis zum Spender)

Hat das Filterelement die richtige Nennleistung? (maximal 40 Mikronen)

Entspricht der Filter/Regler den Empfehlungen? (Siehe Seite 13.)
Entsprechen die Schnellverbinder den Empfehlungen? (Siehe Seite 13.)
Ist der Filter/Regler so nahe wie mdglich am Spender angeordnet? (maximal 10' (3 m) Abstand)

Ist der Spender an einem gut zuganglichen Ort aufgestellt/montiert? (Siehe Abschnitt Montage von Schlauch
und Verarbeitungswerkzeug auf Seite 16.)

Ist der geregelte Luftdruck und Luftstrom zum Spender hoch genug? (Siehe Abschnitt Luftzufihrung auf
Seite 13.)

7C: Montage von Schlauch und Verarbeitungswerkzeug

1.

Verbinden Sie ein Ende des Verbindungsschlauchs PHM mit dem Anschlussblock des Spenders PDM4.0 (siehe
Abb. 8 und 9). Richten Sie die Verbinder aufeinander aus, und driicken Sie das Schlauchende auf den Spender-
Anschlussblock, bis es einrastet. Platzieren Sie den Spender immer so im Arbeitsbereich, dass im
Verbindungsschlauch PHM keine Knicke oder Verdrehungen entstehen und der Biegeradius mindestens 12"
(0,3 m) betragt.

Abb. 8 Abb. 9

Verbindungsschlauch PHM

Anschlussblock des Spenders PDM4.0

2.

Verbinden Sie das andere Ende des Verbindungsschlauchs auf dieselbe Weise mit dem Verarbeitungswerkzeug
PAT, siehe Abb. 10
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Abb. 10

VERARBEITUNGSWERKZEUG

Spitzenbehalter

Verbindungsschlauch PHM

(AL

Vordere und hintere Klaue

7D: Einschalten und Setup

1. Stecken Sie das mitgelieferte Stromkabel in die Buchse auf der Riickseite des Spenders (siehe Abb. 11
unten). Stecken Sie das andere Ende in eine geerdete Steckdose, die den Anforderungen an die Spender-
Stromversorgung entspricht (siehe Abschnitt Elektrische Spezifikationen auf Seite 13). Schalten Sie das Geréat
mit dem Netzschalter auf der Riickseite des Spenders (siehe Abb. 11 unten) ein.

& WICHTIG: Schalten Sie das Gerat nur mit dem Netzschalter auf der Rickseite des Spenders ein und aus.
Wird eine andere Methode zum Ein- oder Ausschalten verwendet, kann das Gerét beschadigt werden.

Abb. 11

Buchse,
Netzschalter und

Sicherungshalter

Der nachfolgende Einschalt-Bildschirm wird 5 Sekunden lang angezeigt:

EINSCHALTUNG
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AnschlieRend erscheint das Menlu Kabelbinder laden:

KABELBINDER LADEN

1 234 567 890

VERWENDETE KABELBINDER

1M

KABELBINDER-
TYP

X @

WARTUNG

2. Dricken Sie das ,Kabelbinder-Typ“-Symbol , und das System wechselt zum Foérderdruck-Bildschirm,
der den Bediener bei der Einstellung des richtigen Reglerdrucks des internen Reglers fir den jeweiligen
Kabelbinder-Typ (1M oder 1.5M) unterstitzt.

WARTUNG > EINST. > FORDERDRUCK

FORDERPRESSE

KABELBINDER-TYP DRUCKBEREICH (PSl}

| m 47-52 3,236

37-42 2,6-29

ZURUCK

Der Spender ist werksseitig fiir 1LM-Kabelbinder eingestellt. Vergewissern Sie sich, dass der Férderdruck tatsachlich
innerhalb des Bereichs fur die verwendeten Kabelbinder liegt. Ist dies nicht der Fall, 6ffnen Sie die Seitentir wie in
Abb. 12 gezeigt, und suchen Sie den in Abb. 13 markierten internen Regler. Erh6hen bzw. verringern Sie den
Forderdruck, indem Sie die Reglerkappe von Hand nach oben ziehen und den Regler im bzw. gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Driicken Sie das Symbol ,Zurlick“, um zum Bildschirm ,Bereit* zurtickzukehren und erneut
das Symbol ,Kabelbinder-Typ“ zu dricken. Das System flihrt einen Gegendruck-Text aus, und zeigt anschlielRend
den neu eingestellten Forderdruck an. Ist eine weitere Einstellung erforderlich, wiederholen Sie den Vorgang. Ist
der gewlinschte Férderdruck eingestellt, driicken Sie die Reglerkappe nach unten, um den Regler in dieser Position
zu sichern. Schliel3en Sie die Spendertir. Dricken Sie drei Mal die Schaltflache ,Zuriick”, um zum Menu ,Bereit*
zurlickzukehren. Das System ist jetzt bereit zum Laden von XMR-Kabelbindern.
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Abb. 12 Abb. 13

7E: Laden von XMR-Kabelbindern

1. Nehmen Sie die Kabelbinderrolle aus dem wieder verschlieBbaren Kunststoff-Schutzbeutel. Hinweis:
Bewahren Sie den Beutel fiir die Lagerung von Kabelbindern auf. Entfernen Sie die Wellpappe-
Verpackung von den Kabelbindern. Fiihren Sie eine Sichtpriifung der Rolle auf verformte und beschadigte
Kabelbinder durch, und entfernen Sie diese gegebenenfalls, indem Sie sie vom Transportstreifen abschneiden.
Schieben Sie die Kabelbinderrolle vorsichtig auf die Rollenachse, sodass sich die Rolle, wenn Kabelbinder
abgegeben werden, im Uhrzeigersinn dreht. Bund mit der Daumenschraube hin zur Installationsvorrichtung auf
die Rollenhalterung schieben. Bund durch Zusammendriicken der Feder mindestens ¥ auf die Rollenhalterung
dricken. Daumenschraube nur von Hand anziehen — Keine Werkzeuge verwenden. Entfernen Sie die
Klarsichtfolie vom Ende des Kabelbinderstreifens und entsorgen Sie diese.

Abb. 14

PaNDUIT

PLT1M-XMR

©

[ - L]
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Schneiden Sie Uberschissigen Kabeltrager-Transportstreifen wie abgebildet ab. Schneiden Sie unbedingt am
voreilenden Rand eines Positionierungspads entlang. Die gepunkteten Linien markieren mdgliche Schnittstellen.

Positionierungspads

Abb. 15

Voreilender
Rand

2. Ziehen Sie am Ende des Kabelbinderstreifens und fuhren Sie den Kabelbinder-Transportstreifen zum hinteren
Rand der Rampe hin, um die Kabelbinder in die Offnung der Abdeckung zu schieben. Schieben Sie den
Transportstreifen so lange in die Offnung, bis Sie auf Widerstand stoRen.

Abb. 16

,@é

(%o

&

f

Jetzt befindet sich der erste Kabelbinder im Drehempféngerschlitz. Im Spender wird in der Kopfzeile des
Hauptbildschirms ,LADEN 14" angezeigt. Halten Sie einen leichten Einwartsdruck auf die Kabelbinder aufrecht,
und dricken Sie einmal auf das Symbol ,Laden”, um den ersten Kabelbinder erfolgreich zu laden und
auszurichten. Der Spender ladt 1 Kabelbinder und zeigt in der Kopfzeile ,LADEN 13" an. Halten Sie die ,Laden"-
Taste gedruckt, um verbleibende Kabelbinder zu laden. Ist das Gerat geladen, erscheint die Anzeige ,Bereit".
Die Spendertir muss geschlossen sein, um das Geréat zu beladen oder zu betreiben. Der Drehempfanger
bewegt sich nicht vorwarts, wenn die Tir geoffnet ist. Sind die Kabelbinder geladen, ist das System
einsatzbereit.
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HINWEIS: Missen Kabelbinder aus dem Spender entfernt werden, driicken Sie dazu das Symbol ,Entladen”
auf dem Display, wahrend Sie die Kabelbinder mit etwas Kraft nach dreimaligem Driicken aus dem
Spender ziehen. Die Entladefunktion kehrt die Drehrichtung des Drehempfangers um, sodass die
Kabelbinder im Spender riickwarts beférdert werden. NIEMALS am Drehempfanger hebeln, oder
den Drehempféanger drehen oder mit der Hand beriihren! Zum Drehen des Drehempfangers dirfen
ausschlieBlich die Symbole ,Laden“ und ,Entladen* verwendet werden. Das Symbol ,Entladen”
finden Sie, wenn Sie im Bedienermeni das Symbol ,Wartung“ und dann das Symbol ,Einstellung“
auswahlen.

HINWEIS: Entfernen Sie regelmé&Rig Uberschiissige Kabelbinder unter dem Spender, um Blockierungen
zu vermeiden.

7F: Nachladen

1.

8:

Der Transportstreifen-Restebehélter fasst die Abfélle einer halben Rolle (2 Rolle = Restebehélter voll). Um
einen Ausgang fur Transportstreifenabfélle zu erhalten, sollte der Restebehdlter nach 2500 installierten
Kabelbindern geleert werden. Dazu wird der Transportstreifen-Restebehélter vom Spender abgehoben, geleert
und wieder angebracht.

Dricken Sie die Symbole ,Wartung“ und ,Einstellung®, um zur Entladefunktion zu gelangen. Driicken Sie vor
dem Laden einer vollen Rolle das Symbol ,Entladen”, um sicherzustellen, dass eventuell am Transportstreifen
verbliebene Kabelbinder aus dem Spender herausgezogen werden. Stoppt der Spender seine
Ruckwartsbewegung zum Leeren verbleibender Kabelbinder, ziehen Sie die Kabelbinder vorsichtig am
Transportstreifen heraus, bis der Transportstreifen vollstdndig aus dem Spender entfernt ist. Entfernen Sie alle
abgeschnittenen Kabelbinder unter dem Spender, bevor Sie die neue Kabelbinderrolle laden.

Ist die volle Kabelbinderrolle richtig positioniert, folgen Sie dem Abschnitt Laden von XMR-Kabelbindern auf
Seite 19, um nachzuladen.

BETRIEB

Befolgen Sie dieses Betriebsverfahren, um Kabelbinder anzubringen. Zunachst gehen Sie die Inbetriebnahme-
Checkliste durch, um die Sicherheit und einen optimalen Systembetrieb zu gewéhrleisten.

8A:

1.

Inbetriebnahme-Checkliste

Ist der Spender PDM4.0 an die Luftversorgung angeschlossen? (Siehe Abschnitt Anschluss des
Druckluftsystems auf Seite 16.)

Ist der Luftdruck richtig eingestellt? Empfehlung: 65 psig mit maximal 10 psi Druckabfall. (Siehe Abschnitt
Luftzufihrung auf Seite 13.)

Ist der Spender PDM ordnungsgemal3 geladen? (Siehe Abschnitt Laden auf Seite 19.)

Ist der Verbindungsschlauch PHM sicher mit dem Werkzeug PAT1M4.0 bzw. PAT1.5M4.0 und dem Spender
PDMA4.0 verbunden? (Siehe Abschnitt Montage von Schlauch und Verarbeitungswerkzeug auf Seite 16.)

Zeigt das Menu auf dem Spender PDM4.0 im griunen Streifen oben im Bildschirm ,Bereit* an? Das
Bedienermenll muss den Bereitschaftsstatus anzeigen, damit das Werkzeug Kabelbinder abgeben kann.
Menuanzeige siehe (nachfolgenden) Abschnitt Kabelbinderverarbeitung.
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8B: Kabelbinderverarbeitung

1. Alle Sicherheitsbestimmungen auf den Seiten 8-11 lesen und befolgen, und unbedingt einen angemessenen
Augenschutz tragen.

2. Uberprifen, ob das Menii auf dem Spender PDM4.0 wie unten abgebildet im griinen Streifen oben im
Bildschirm ,Bereit* anzeigt. Die Werkzeuge PAT1M4.0 und PAT1.5M4.0 kdnnen nur Kabelbinder abgeben,
wenn das Menl im Bereitschaftsstatus ist.

Menu der Ebene 1 im Bereitschaftsstatus:

BEREIT

1 234 567 890

VERWENDETE KABELBINDER

1M

KABELBINDER-TYP

X Q

WARTUNG

3. Fassen Sie das Werkzeug mit einer Hand und schieben Sie die offenen Klauen Uber das Kabelbiindel bzw.
den mit dem Kabelbinder zu bindelnden Gegenstand. Wir empfehlen, das Bindel so weit hinten in der
Offnung des Werkzeugs zu platzieren wie dies moglich ist, ohne dass es beim Auslésen die Klauen beriihrt.
Befindet sich das Bindel zu weit vorne, kann das Werkzeug den Kabelbinder eventuell nicht stark genug
spannen. Die Abbildung zeigt die optimale und die schlechteste Biindelposition fiir ein erfolgreiches Spannen
des Kabelbinders.

Abb. 17

GUT
SCHLECHT

UNTERE KLAUE

HINWEIS: Die Bindel sollten mit mindestens 2" (51 mm) Abstand vom Kabelbaumbrett verlegt werden, damit
sie fur die Werkzeugklauen leicht zuganglich sind. Achten Sie aber darauf, dass die Kabelbiindel
NICHT in die Klauenbahn gedriickt werden. Dies wiirde den Kabelbinder auf seinem Weg entlang
den Klauen behindern und die Wahrscheinlichkeit einer Stérung erhéhen (das Kabelbinder-Ende
kénnte vom Kabelbliindel blockiert werden, wenn es in den Kabelbinder-Kopf eingeflihrt
werden soll).
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4. Wenn die Klauen sich an der richtigen Stelle fir die Anbringung eines Kabelbinders befinden, schlieRen Sie die

hinter Klaue, indem Sie den Auslésehebel anheben. Wird der Auslésehebel bis zum héchsten Punk angehoben,
beginnt der Arbeitszyklus des Werkzeugs. Halten Sie die Auslésehebel einen Moment lang, bis der Zyklus
abgeschlossen ist. Der Kabelbinder wird in dieser Zeit angebracht, gespannt und abgeschnitten.

Nach Abschluss des Zyklus lassen Sie den Auslésehebel los, um die hintere Klaue zu 6ffnen. Platzieren Sie
das Werkzeug an der nachsten Stelle, an der ein Kabelbinder angebracht werden soll, und wiederholen Sie
den Vorgang.

HINWEIS: Im Falle eine Stérung oder wenn ein Kabelbinder nicht ordnungsgeman angebracht wurde, ertdnt
ein Summer und eine Fehlermeldung wird angezeigt. Folgen Sie den Anweisungen auf dem ,Hilfe"-
Bildschirm oder lesen Sie den Abschnitt Fehlermeldungen auf den Seiten 30-51, um genauere
Anweisungen zu erhalten.

TIPP: Sollen entlang eines Kabelbiindels mehrere Kabelbinder angebracht werden, kann das Werkzeug dem
Bindel entlang bewegt und der ndchste Zyklus ausgeldst werden, ohne zwischendurch die Klauen zu
offnen. Dazu wird der Druck auf dem Auslésehebel geringfligig verringert (aber nicht so stark verringert,
dass sich die Klauen 6ffnen), und anschlieBend wird der Auslésehebel bis zum héchsten Punkt
angehoben, um einen Zyklus auszulésen. Auf diese Weise kann die Arbeit mit minimalem Aufwand
ausgefihrt werden.

8C: Techniken zur Kabelbinderverarbeitung

Verwenden Sie stets die Techniken zur Kabelbinderverarbeitung, um einen problemfreien Einsatz des PAT1MA4.
0-/PAT1.5M4.0-Werkzeugs zu gewabhrleisten. Durch diese Techniken werden eine unvollstandige Montage von
Kabelbindern und Arbeitsunterbrechungen vermieden.

Vermeiden Sie enge Biegeradien oder Verdrehungen des Verbindungsschlauchs PHM. So vermeiden Sie, dass
der Transport des Kabelbinders zum Werkzeug gestort wird, und vermeiden dadurch unvollstdndige
Arbeitszyklen.

Richten Sie die Kabel so aus, dass ein kompaktes Blindel entsteht, mit einem Durchmesser von maximal 0,82"
(21 mm) fur das Werkzeug PAT1M4.0, und einem Durchmesser von maximal 1,31" (33 mm) fir das Werkzeug
PAT1.5M4.0. So vermeiden Sie lose Kabelbinder und Kabelbinder, die nicht auf dem Biindel bleiben.

Halten Sie das Werkzeug in beiden Richtungen senkrecht zum Kabelbiindel oder mit dem Kabelbinder zu
biindelnden Gegenstand — links/rechts und oben/unten. So vermeiden Sie lose Kabelbinder und Kabelbinder,
die nicht biindig am Kabelbinderkopf abgeschnitten sind.

Es ist zwar keine bestimmte Positionierung des Bindels in den Klauen erforderlich, aber lassen Sie das
Werkzeug seine eigene Position suchen, wahrend der Kabelbinder gespannt wird. Ziehen Sie NICHT am
Werkzeug, schranken Sie NICHT die Bewegung des Werkzeugs zum Bindel hin ein, sonst sitzen die
Kabelbinder zu lose oder die Kabelbinderenden werden nicht biindig abgeschnitten.

Lassen Sie das Bundel oder den zu bindelnden Gegenstand NICHT den hinteren Klauenbereich berthren.
Das konnte zu Fehlern bei der Einfiihrung des Kabelbinder-Endes in den Kabelbinder-Kopf fihren.

Alle Kabelbdume bzw. zu biindelnden Gegenstande sollten in einem Abstand von mindestens 2" (51 mm) vom
Kabelbaumbrett gehalten werden. Panduit-Zubehor fir Kabelbaumbretter bietet die ideale Hohe fir die
automatische Kabelbinderverarbeitung.

Installieren Sie Kabelbinder NICHT zu nahe an einem bereits installierten Kabelbinder, einer Kabelbaumauflage
oder einem anderen Objekt am Bindel. Sonst kénnen die Kabelbinder zu lose sitzen oder schlecht
abgeschnitten werden. Lassen Sie stets genug Platz zwischen Kabelbindern und anderen Objekten, sodass
sich das Werkzeug frei zum Bindel hin bewegen kann, wahrend der Kabelbinder angezogen wird.

Lagern Sie die Kabelbinder sachgemalf3, den Lagervorschriften entsprechend, und verwenden Sie sie vor dem
Verfallsdatum, um Trockenheit und Brichigkeit zu vermeiden. Trockene und briichige Kabelbinder kénnen
wahrend der Verarbeitung reil3en.
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8D: Spitzenbehélter

Die Werkzeuge PAT1M4.0 und PAT1.5M4.0 sind mit einem Spitzenbehdlter ausgestattet, der bis zu
300 abgeschnittene Kabelbinder-Spitzen aufnehmen kann (siehe Abb. 5 auf Seite 7). Das Spitzenbehéalter muss
geleert werden, bevor er seine Kapazitat erreicht hat.

HINWEIS: Wird der Spitzenbehélter nicht geleert, kann dies zu Funktionsstérungen des Werkzeugs fiihren.
Zum Leeren des Spitzenbehdlters schieben Sie den Spitzenbehélter auf dem Werkzeug nach vorne und nehmen

Sie ihn ab. Schitteln Sie die abgeschnittenen Spitzen heraus. Bringen Sie den Spitzenbehélter wieder an, indem
Sie ihn auf das Werkzeug schieben, bis er einrastet.

8E: Kabelbinderspannung

A Die Spannung, mit der die Kabelbinder installiert werden, kann an den
Werkzeugen PAT1M4.0 und PAT1.5M4.0 eingestellt werden. Die
Spannungseinstellung fir die Kabelbinder kann durch ein Fenster auf links oben
am Werkzeug betrachtet werden (siehe Abb. 18). Der rechte Rand des Balkens
(im Fenster) zeigt die aktuelle Spannungseinstellung an. Stellen Sei die Spannung
ein, indem Sie den Spannungseinstellknopf (hinten im
Spannungseinstellungsfenster) drehen. Sitzen die Kabelbinder zu lose auf dem
Bindel, drehen Sie den Spannungseinstellknopf im Uhrzeigersinn, um die
Spannung zu erhdhen. Sitzen die Kabelbinder zu fest auf dem Biindel, drehen Sie
den Spannungseinstellknopf gegen den Uhrzeigersinn, um die Spannung zu
verringern. Ist die gewinschte Einstellung erreicht, installieren Sie ein paar
Kabelbinder, um die Spannung zu uberprifen. In Bereichen mit sehr hoher
Luftfeuchtigkeit ist die maximale Spannungseinstellung zu reduzieren.

Abb. 18

HINWEIS: Drehen Sie NICHT gewaltsam mit Zangen oder anderen Werkzeugen am
Spannungseinstellungsknopf.
Daraus ergeben sich keine héheren oder geringeren Spannungen, aber das Werkzeug kann
beschadigt werden.
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9: NAVIGATION IM BETRIEBSSYSTEM

9A: Menu-Navigation

Der Spender PDM4.0 wird Giber das Menil des LCD-Touchscreens mit Farbdisplay gesteuert.

System-Navigation

Schere

Forderdruck

Probleme
Status
Einschaltung Bereit Fehler Zahler
T
1
! Hilfe Protokoll Alarm
|
1
' Wartung Druck Sprachen
1
:
i Sensoren Entladen
1
I
1
! Einstellungen LuftstoR
1
| —
: Bypass
|
1
1
1
1
]
1
1
1
1

Das Menu hat mehrere Ebenen, die mit den dafiir vorgesehenen Symbolen aufgerufen bzw. verlassen werden.
Wurde ein Symbol gewahlt, hort der Bediener einen Ton und sieht eine Markierung als Zeichen dafir, dass das

Symbol ausgewahlt wurde.

Die nachfolgenden Anweisungen sind nur fir den Vorarbeiter oder die Person gedacht, die das Setup vornimmt.
Eine Anleitung zur schnellen Inbetriebnahme finden Sie im Abschnitt Betrieb auf Seite 21.

1. Der nachfolgende Einschalt-Bildschirm wird nach dem Einschalten 5 Sekunden lang angezeigt:
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Im Menu ,Bereit* erscheinen folgende Symbole: Wartung, Kabelbinder-Typ und Laden. Das MenU ,Bereit* ist
am grinden Balken oben im Display zu erkennen. Dieses Menii enthalt auch den vom Bediener riickstellbaren
Zahler, der die Anzahl der erfolgreich angebrachten Kabelbinder angibt.

Der Bediener driickt das , Kabelbinder-Typ*“ -Symbol und wird zum Férderdruck-Bildschirm geleitet,
der ihn bei der Einstellung des richtigen Reglerdrucks des internen Reglers fir den jeweiligen Kabelbinder-Typ
(1M oder 1.5M) unterstitzt. Die Einstellung des Reglerdrucks wird in Einschalten und Setup auf Seite 17 erklart.

WARTUNG > EINST. > FORDERDRUCK

PsI
FORDERPRESSE 47

KABELBINDER-TYP DRUCKBEREICH (PSI)
m 47-52 3,2-36

1.5M 37-42 2,6-2,9

AL

ZURUCK

Dricken Sie drei Mal das Symbol , Zurick" <® um zum Menu ,Bereit* zurickzukehren. Hinweis:
Das Forderdruck-Menl kann auch Uber die Menls ,Wartung“ und ,Einstellung” erreicht werden.

Durch Driicken des Symbols ,Laden” beginnt das Laden der Kabelbinder. Dieses Verfahren wird in Laden von
XMR-Kabelbindern auf Seite 19 erklart. Sind die Kabelbinder vollstandig geladen, zeigt der Spender im griinen
Balken ,Bereit" an.

BEREIT

1 234 567 890

VERWENDETE KABELBINDER

1M

KABELBINDER-TYP

X Q

WARTUNG

Das Symbol ,Wartung*“ LA fihrt zur nachsten Menlebene, um die anderen Spenderfunktionen zu
aktivieren. Die Funktionen werden als Symbole angezeigt und haben kaskadierende Funktionen. Driicken Sie
das Symbol, um eine Ebene weiter aufwarts (vorwarts) zu gehen, oder driicken Sie das Symbol , ZURUCK*

% , um eine Ebene nach unten (zuriick) zu gehen.
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2. Drucken Sie das Symbol ,, Wartung*“ LA , um die Menlebene 2 aufzurufen:

EBENE 2 — Wartungsment

WARTUNG

ZAHLER PROTOKOLL

2 @ H 4

DRUCK SENSOREN EINSTELLUNG ZURUCK

Das Menl , Wartung* bietet die Méglichkeit, das System zu konfigurieren, Daten zu Gberpriifen und Zahler zu

aktualisieren.
Mit dem Symbol Q »Zurick"” kehren Sie zur vorherigen Meniiebene zuriick (Ebene 1: Menu ,Bereit®).

a) Drucken Sie das Symbol ,, Zahler" “ﬁﬁ , um die Gesamtzahl bis dato fir den Spender PDM4.0 und
das Werkzeug PAT1M4.0 bzw. PAT1.5M4.0 aufzurufen. Durch Driicken dieses Symbols wird die
folgende Anzeige mit der Anzahl der Werkzeug- und Spender-Zyklen, -Seriennummern und
-Firmwareversionen aufgerufen.

WARTUNG > ZAHLER

SPENDER WERKZEUG

-.!l.i My

ZYKLEN 1234567890 01234567 890
SERIENNUMMER 1234567 1234567
FW-VERSION X.11.) X.11.)

4

ZURUCK

i. Wabhlen Sie das Symbol , Zahler-Reset“, wird der riickstellbare Zahler des Menis
.Bereit" auf Ebene 1 genullt. Driicken Sie nach dem Riuickstellen des Z&hlers das
Symbol ,, Zuriick®, um zur vorherigen Meniiebene zurlickzukehren.
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b)

c)

d)

WARTUNG > PROTOKOLL

ZYKLEN S-NR. BESCHREIBUNG
600 000 000 1234567 FEHLER 1 > KEINE KABELBINDER
500 000 000 1234567 FEHLER 3 > DRUCK ZU NIEDRIG
400 000 000 1234567 FEHLER 3 > DRUCK ZU NIEDRIG
300 000 000 1234567 F 5> BLOCKIERUNG IM SPENDER
200 000 000 1234567 F 5> BLOCKIERUNG IM SPENDER

O © 9§

ZURUCK WEITER ZURUCK

Driicken Sie das Symbol »Protokoll“ , um die Gesamtzahl der Kabelbinder, die Seriennummer
und eine Beschreibung von Fehlern aufzurufen. Der Spender speichert bis zu 125 Fehler. Die
Navigation durch das Fehlerprotokoll wird durch die Option erleichtert, mit ,Zuriick* und ,Weiter"
5 Fehler zurlick bzw. weiter zu springen. Ist eine erweiterte Aufzeichnung der Leistung fiir eine geplante
Wartung und die Systemleistung erforderlich, muss die Datenschnittstellenoption des Spenders genutzt
werden. Fragen Sie lhren Panduit-Handler vor Ort, wie diese Option einzuschalten ist.

Dricken Sie nach dem Betrachten der Fehler das Symbol ,, Zuriick”, um zur vorherigen Meniiebene

zuriickzukehren.
@

Dricken Sie das Symbol ", Druck® , um den Luftdruck vor und wahrend eines Zyklus anzuzeigen.
Durch Drucken dieses Symbols wird die folgende Anzeige aufgerufen:

WARTUNG > LEITUNGSDRUCK

PSI
VOR DEM ZYKLUS

WAHREND DES ZYKLUS

AL

ZURUCK

Der Druck wird in BAR und PSI angegeben. Siehe Abschnitt Luftzufiihrung auf Seite 13 zum fir eine
optimale Leistung empfohlenen Betriebsdruck. Driicken Sie nach dem Betrachten der Driicke das
Symbol , Zuriick”, um zur vorherigen Meniiebene zurtickzukehren.

R
a Wl T,
Driicken Sie das Symbol B »3Sensor® , um den Status der einzelnen Sensoren im System zu
erfahren. Durch Driicken dieses Symbols wird die folgende Anzeige aufgerufen;
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WARTUNG > SENSOREN
STATUS IMPULS ANORDNUNG

]

u
u
u
O
O
O
O

9

RUCKSETZEN ZURUCK

LImpuls” zeigt die Sensorereignisse, die im letzten Zyklus erfolgreich ausgeldst wurden. ,Status” zeigt
den Status der Sensoren zum jeweiligen Zeitpunkt. Mit ,Reset* werden alle im letzten Zyklus
ausgeltsten Ereignisse geldscht. Driicken Sie nach dem Betrachten dieser Anzeige das Symbol
»Zurick®, um zur vorherigen Mentebene zuriickzukehren.

e) Drucken Sie das Symbol , Einstellung”, um Zugriff auf folgende Funktionen zu erhalten:

PA27647A01_05

WARTUNG > EINSTELLUNG

\'4
At 74 A

BEHALTER AUTO AUS

E X (}6 @

LUFTSTOSS BYPASS SCHERE FORDERDRUCK

T -,

SPRACHEN ENTLADEN ZURDCK

Mit der AUTO AUS/AUTO EIN-Funktion kann das PAT 4.0 neue Zyklen starten, indem
der Ausloser am Ende eines Zyklus heruntergedriickt wird. Es gibt drei (3) AUTO-Modi:
1. AUTO AUS
2. AUTOL1 (Schnellster)
3. AUTO2 (Schnell)
Beim Ausschalten des PAT4.0 wird der AUTO-Modus auf ,AUTO
AUS* zuriickgesetzt ;und nach einem Aus- und Einschalten muss der AUTO-
Modus wieder eingeschaltet werden.

Dricken Sie das Symbol , Luftsto3*, um einen Luftsto3 zu veranlassen, der den
Kabelbinder 16st und in den Klauenbereich des Werkzeugs beférdert. Wenn der
Kabelbinder nicht in den Klauenbereich beférdert wird, kann die Schaltflache , Luftsto3"
erneut gedrickt werden. HINWEIS: Darauf achten, den LuftstoR nicht zu aktivieren,
wenn Schlauch oder Werkzeug nicht angeschlossen sind, um Verletzungen zu
vermeiden. Driicken Sie ,, Zurtick®, um zur vorherigen Menuebene zuritickzukehren.

Durch Dricken des Symbols ,,ByPass” kann der Nutzer den Ausldser verwenden, um
den Fehler ,Kabelbinder in Werkzeug“ zu I6schen, ohne das Servicepanel zu nutzen. Ist
.Bypass"” aktiviert, erscheint ein grines Hékchen neben dem Symbol. Ist ,Bypass*
deaktiviert, erscheint ein rotes X neben dem Symbol. Driicken Sie ,, Zurtick®, um zur
vorherigen Menuebene zuriickzukehren.
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iv.

Vi.

Vii.

viii.

Dricken Sie das Symbol , Schere*, um den aktuellen Status der Schere zu andern. Ist
»Schere* aktiviert, wird der Transportstreifen alle 7 Kabelbinder abgeschnitten, und
neben dem Symbol erscheint ein grines Hakchen. Ist ,Schere* deaktiviert, wird der
Transportstreifen nicht abgeschnitten und verlasst den Spender als fortlaufender
Streifen. Neben dem Symbol erscheint ein rotes X, wenn die Funktion deaktiviert ist.
Dricken Sie , Zuriick”, um zur vorherigen Menliebene zuriickzukehren.

Driicken Sie das Symbol , Férderdruck”, um den Reglerdruck des internen Reglers flr
den entsprechenden Kabelbinder einzustellen. Dieses Verfahren wird in Einschalten und
Setup auf Seite 17 beschrieben. Driuicken Sie ,, Zurtick®, um zur vorherigen Meniuebene
zuriickzukehren.

WARTUNG > EINST. > FORDERDRUCK

PSI
FORDERPRESSE 47

KABELBINDER-TYP DRUCKBEREICH (PSlI)

im 47-52 3,2-36

15M 37-42 2,6-2,9

ZURUCK

Dricken Sie das Symbol , Alarm“, um den Rhythmus des Alarmtons auszuwahlen. Drei
Einstellungen stehen zur Auswahl. Die Standardeinstellung ist ein Einmalton. Jede
Einstellung wird vor der Auswahl kontinuierlich vorgespielt. Verwenden Sie ,Zuriick und
~Weiter", um zu den anderen Optionen zu navigieren. In diesem Meni kann der Summer
auch deaktiviert werden. Ist die gewiinschte Option ausgewahlt, driicken Sie das Symbol
LZurick”, um sie zu bestatigen. Dricken Sie , Zurtck”, um zur vorherigen Meniiebene
zuruckzukehren.

Dricken Sie die Schaltflache , Sprache*, um im nachsten Menl die Sprache
auszuwahlen. Durch Driicken dieser Schaltflache wird die folgende Anzeige aufgerufen:
Das Menl kann in folgenden Sprachen angezeigt werden: English (Englisch),
Deutsch (Deutsch), Francaise (Franzdsisch), Italiana (ltalienisch), Espafiol
(Spanisch), Eesky (Tschechisch), Chinesisch (Mandarin) und Japanisch. Die
aktuell gewahlte Sprache wird in der Mitte des Displays angezeigt. Driicken Sie
»Zurick®, um zur vorherigen Mentebene zuriickzukehren.

Mit dem Symbol , Entladen* wird die Richtung des Drehempfangers umgekehrt, um
Kabelbinder zu entladen oder Blockierungen zu I6sen. Der Drehempféanger lasst sich von
Hand drehen; es wird jedoch empfohlen, zum Drehen des Drehempfangers
ausschlieBlich die Funktionen ,Laden“ und ,Entladen* zu verwenden. Der
Drehempféanger darf nicht gehebelt werden. Driicken Sie ,, Zuriick®, um zur vorherigen
Menuebene zurlickzukehren.

Mit dem ,Behédlter*-Symbol wird der automatischer Spitzenbehdlterzahler
ausgeschaltet. Der Benutzer muss nach 300 erfolgreichen Zyklen nicht quittieren, dass
der Spitzenbehélter voll ist. Diese Option eignet sich am besten fir automatisierte
Anwendungen.

9B: Fehlermeldungen

Der Bediener wird Uber das Display des Spenders PDM4.0 kontinuierlich Uber den Systemstatus des
PAT1M4.0/PAT1.5M4.0 informiert. Bei einem Systemversagen aufgrund eines Bedienfehlers oder einer Spender-
Fehlfunktion wird der Bediener mit zwei (2) Signalarten gewarnt, dass ein Fehler aufgetreten ist: mit einem
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(akustischen) Alarmsignal und mit dem (optischen) Spender-Display. Die Lautstarke des Alarmsignals kann durch
Drehen am Summerknopf eingestellt werden. Die Alarmtonfolge kann im Einstellungsmenti des Displays eingestellt
werden. Der Summer befindet sich auf der Rickseite des Spenders PDM4.0 neben dem Netzschalter.

Fur jede Fehlermeldung, die erscheint, stehen es mindestens vier (4) Symbole (auf der Fehlermeldungsanzeige)
zur Auswabhl:

Symbol , Hilfe" Aufrufen allgemeiner Anweisungen zur Behebung des aktuellen Problems
Symbol , Zurick® Ruckkehr zur vorherigen Mentiebene

Symbol , Stumm* Ausschalten des Alarmsignals

Symbol , Wartung*“ Aufrufen der nachsten Meniebene, um die anderen Spenderfunktionen zu

aktivieren. Die Funktionen werden als Symbole angezeigt und haben
kaskadierende Funktionen. Das Meniu ,Wartung“ bietet die Mdglichkeit, das
System zu konfigurieren, Daten zu Uberprifen und Zahler zu aktualisieren.

Die nachfolgenden Fehlermeldungen kénnen wahrend des Betriebs der Werkzeuge PAT1M4.0/PAT1.5M4.0
angezeigt werden. Wenn Sie den Anweisungen auf dem Display folgen, bietet das System Hilfe-Informationen zur
Behebung des Problems, sodass der Betrieb fortgefiihrt werden kann. Diese Meldungen und Anweisungen
unterstitzen den Bediener, wenn ein Problem auftritt. Aufgefihrt werden die Art des Problems, die Losung des
Problems und die Verhiitung des Problems, damit das Problem nach Méglichkeit nicht mehr oder seltener auftritt.
Genauere Anweisungen zu den Fehlermeldungen und Behebungsmadglichkeiten sind unten aufgefihrt.

FEHLER 1 — Keine Kabelbinder oder Kabelbinder im Spender

FEHLER 1 > KEINE KABELBINDER

SPENDER LEEREN, LADEN/PRUFEN

LUFTSTOSS

X

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm

FEHLER > HILFE

AUF LEERE ROLLE PRUFEN

r’
/

Fs

X O ©O 9

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1
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FEHLER > HILFE

KABELBINDER EINFUHREN, LADEN DR

LUFTSTOSS

X

WARTUNG ZURUCK ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 2

MOGLICHE URSACHE: Dieser Fehler tritt in der Regel auf, wenn sich im Spender keine Kabelbinder mehr
befinden oder ein Kabelbinder daran gehindert wird, den Spender zu verlassen.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm*“, um das Alarmsignal auszuschalten. Wenn die
Spule leer ist, siehe Abschnitt Nachladen auf Seite 21. Bendétigen Sie Hilfe, dricken Sie das Symbol , Hilfe*, und
fihren Sie das Standardverfahren zum Nachladen durch (siehe Abschnitt Nachladen auf Seite 21).

Dricken Sie ,, Zuriick”, um zur vorherigen Mentiebene zuriickzukehren.

Erscheint die Meldung ,, Keine Kabelbinder oder Kabelbinder im Spender® und die Spule ist nicht leer,
wurde das Werkzeug betrieben, ohne dass genug Kabelbinder geladen waren, oder ein Kabelbinder konnte den
Spender nicht verlassen. Ein Kabelbinder bleibt im Spender, wenn der Luftdruck zu niedrig oder nicht vorhanden
ist, oder wenn ein Hindernis im Weg ist. Trennen Sie in jedem Fall den Luftschlauch und den Verbindungsschlauch
vom Spender. Befindet sich ein Kabelbinder im Anschlussblock und kann entfernt werden, tun Sie dies. Ist kein
Kabelbinder zu sehen, wenden Sie sich an lhre Wartungsabteilung, um weitere Komplikationen zu vermeiden.
Bringen Sie nach der Entfernung des Kabelbinders den Luftschlauch und den Verbindungsschlauch wieder am
Spender an. Driicken Sie das Symbol , Zuriick”, um den Bildschirm ,Bereit* aufzurufen: Driicken Sie das Symbol
»Laden”, um den nachsten Kabelbinder im Spender in Position zu bringen. Fahren Sie mit dem Betrieb fort.

VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt: Vergewissern Sie sich, dass der
Leitungsdruck 65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar) betragt, mit einem maximalen Druckabfall von 10 psi (0,7 bar).

FEHLER 2 — Tur offen, kein Kabelbinder geladen

FEHLER 2 > TUR OFFEN

KEIN KABELBINDER GELADEN

B @

LUFTSTOSS

X ¢ 7 4

WARTUNG STUMM ZURUCK

Fehlerbildschirm

MOGLICHE URSACHE: Diese Meldung wird angezeigt, wenn das Symbol ,Laden* gedriickt oder das Werkzeug
betrieben wurde, wahrend die Abdeckung offen war.
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KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten. Schliel3en
Sie die Abdeckung. Der Drehempfanger bewegt sich nur vorwarts, wenn die Abdeckung geschlossen ist. Driicken

Sie das Symbol ,Laden“, um den nachsten Kabelbinder im Spender in Position zu bringen. Dricken Sie
»Zurick®, um zur vorherigen Mentuiebene zuriickzukehren.

VORBEUGUNG: Halten Sie die Abdeckung geschlossen.

FEHLER 3 — Luftdruck zu niedrig

FEHLER 3 > DRUCK ZU NIEDRIG

LUFTDRUCK ERHOHEN

e Q@

LUFTSTOSS LADEN

X 4

WARTUNG STUMM ZURUCK

Fehlerbildschirm

MOGLICHE URSACHE: Diese Meldung wird angezeigt, wenn der Druck der ankommenden Luft zu gering ist
oder keine Druckluftversorgung angeschlossen ist.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten.

WARTUNG > LEITUNGSDRUCK

]|
VOR DEM ZYKLUS

WAHREND DES ZYKLUS

4

ZURUCK

Erhoéhen Sie den Luftdruck auf 65 psig (4,5 bar). Wéhrend des Einstellens des Luftdrucks wird der Wert in dieser
Tabelle als der Druck vor dem Zyklus angegeben. Der Druck wahrend des Zyklus ist eine Momentaufnahme des

Luftdrucks wahrend des zweiten LuftstoRes, wenn das Werkzeug einen Kabelbinder anbringt. Dricken Sie
»Zurick®, um zur vorherigen Menuebene zuriickzukehren.

VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt: Vergewissern Sie sich, dass die Luftleitung

angeschlossen ist und der Luftdruck 65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar) betragt, mit einem maximalen Druckabfall von
10 psi (0,7 bar).
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FEHLER 4 — Luftdruck zu hoch

FEHLER 4 > DRUCK ZU HOCH

LUFTDRUCK VERRINGERN

o
LUFTSTOSS

X d

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm
MOGLICHE URSACHE: Diese Meldung wird angezeigt, wenn der Druck der ankommenden Luft zu hoch ist.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol , Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten.

WARTUNG> DRUCK

VOR DEM ZYKLUS

WAHREND DES ZYKLUS

4

ZURUCK

Verringern Sie den Luftdruck auf unter 85 psig (5,8 bar). Driicken Sie ,, Zuriick”, um zur vorherigen Mentiebene
zurtickzukehren.

VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt: Vergewissern Sie sich, dass der Luftdruck
65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar) betragt.

FEHLER 5 — Blockierung im Spender — Kabelbinder-Ladung tberprufen

F 5 > BLOCKIERUNG IM SPENDER

KABELBINDER-LADUNG UBERPRUFEN

v

@

LUFTSTOSS

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm
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WARTUNG > EINSTELLUNG

LUFTSTOSS BYPASS SCHERE FORDERDRUCK

we @3 9§

ALARM SPRACHEN ENTLADEN ZURUCK

MOGLICHE URSACHE: Dieser Fehler tritt auf, wenn der Drehempfanger des Spenders sich nicht zur nachsten
Position drehen kann. Ursache kann eine Blockierung durch gebogene oder falsch ausgerichtete Kabelbinder sein,
die in den Drehempfénger eingespeist werden, oder eine Blockierung durch einen gestauten Kabelbinder-
Transportstreifen in der Transportstreifen-Austritts6ffnung.

KORREKTURMASSNAHME: Dricken Sie das Symbol ,, Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten. Priifen
Sie die Ausrichtung des Drehempfangers, indem Sie Wartung > Sensoren driicken, um zu tberprifen, dass die
Status ,Spender* und ,Ausrichten* ,griin“ sind. Sind die Status ,rot“, prifen Sie die folgenden Bereiche auf
Probleme, die die Blockierung im Spender ausgelést haben kénnten.

HINWEIS: Es sind stets Schutzbrillen zu tragen.

1. Prufen Sie die Austrittséffnung auf Rickstande von Transportstreifen, und entfernen Sie diese
gegebenenfalls. Leuchten Sie mit einer Taschenlampe in die Austrittsdffnung, und stellen Sie sicher, dass
das Scherenblatt oben ist. Wenn das Blatt unten ist, driicken Sie Wartung > Einstellungen, und driicken
Sie dann zweimal auf das Symbol ,Schere*”.

2. Trennen Sie den Schlauch von der Vorderseite des Spenders, und prifen Sie das Startrohr auf lose
Kabelbinder. Offnen Sie die Abdeckung des Spenders, und richten Sie eine Taschenlampe auf die Stelle
Uber dem Drehempfangers, um das Startrohr zu beleuchten. Stellen Sie sicher, dass keine Kabelbinder
im Rohr festhangen. Sollten Kabelbinder im Startrohr festhdngen, senden Sie den Spender zur
Wartungsreparatur ein.

3. Priifen Sie den Ladebereich des Drehempfangers auf Fremdkorper und eingeklemmte Kabelbinder.
Entfernen Sie stérende Teile.

4. Befinden sich in diesen Bereichen keine Fremdkorper, gehen Sie zu Einstellungen > Wartung, und
dricken Sie viermal auf das Symbol ,Entladen. Ziehen Sie vorsichtig am verbleibenden
Transportstreifen, um die Rolle zu entfernen, die in den Spender fuhrt. Dricken Sie weiter auf die
.Entladen“-Taste, bis alle Kabelbinder unten aus dem Spender gefallen sind. Sollte die Blockierung
fortbestehen, wenn Sie versuchen, die Kabelbinder zu entnehmen, bauen Sie die hintere
Motorabdeckung ab, und verwenden Sie die Schlusselflachen auf der ausgezogenen Welle, um die
Kabelbinder zu entfernen.

Schneiden Sie den Uberschissigen Transportstreifen und verformte oder beschadigte Kabelbinder vom
Kabelbinderstreifen ab. Fuhren Sie einen normalen Ladevorgang durch.

Dricken Sie das Symbol , Entladen“, um Kabelbinder riickwarts zu bewegen, bis die Blockierung und alle
verbleibenden losen Kabelbinder und der Transportstreifen aus dem Drehempfanger entfernt sind. Schneiden Sie
den Uberschiissigen Transportstreifen und verformte oder beschéadigte Kabelbinder vom Kabelbinderstreifen ab.
Fuhren Sie einen normalen Ladevorgang durch.

VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt; Achten Sie beim Laden des Spenders darauf,
dass keine falsch ausgerichteten Kabelbinder in den Drehempféanger gelangen, und leeren Sie den
Transportstreifen-Restebehélter jeweils nach 1/2 Rolle Kabelbinder.
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FEHLER 6 — Kabelbinder in Werkzeug

F 6 > KABELBINDER IN WERKZEUG

KABELBINDER AUS KLAUE
ENTFERNEN

LUFTSTOSS

X

WARTUNG STUMM

Fehlerbildschirm

MOGLICHE URSACHE: Dieser Fehler tritt auf, wenn der Kabelbinder das Werkzeug erreicht, aber der Zyklus nicht
abgeschlossen werden kann. Dies kann an einem starken Druckabfall, einem zu grof3en Kabelbindel, einem

unsachgemalem Anschluss des Verbindungsschlauchs,

einem Hindernis

im Kabelbinderpfad,

einem

Hineindricken der vorderen Klaue zu Beginn des Zyklus, einem engen Biegeradius oder einer Verdrehung des

Verbindungsschlauchs oder an einem Offnen der Werkzeugklauen wahrend des Zyklus liegen.

KORREKTURMASSNAHME: Entfernen Sie den Kabelbinder und eventuelle Hindernisse aus dem Klauenbereich.
Dricken Sie ,, Zuriick”, um zur vorherigen Menliebene zuriickzukehren. Nehmen Sie den Betrieb wieder auf.
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VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt: Uberpriifen Sie, ob die Anschliisse des
Verbindungsschlauchs fest sitzen und keine Knicke, kleinen Radien oder Verdrehungen im Verbindungsschlauch
sind. Vergewissern Sie sich, dass der maximale Biindeldurchmesser nicht mehr als 0,82" (21 mm) fur das
Werkzeug PAT1M4.0 und 1,31" (33 mm) fur das Werkzeug PAT1.5M4.0 betragt. Vergewissern Sie sich auch, dass
der Forderdruck 65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar) betragt, mit einem maximalen Druckabfall von 10 psi (0,7 bar).

FEHLER 7 — Kabelbinder in Schlauch

F 7 > KABELBINDER IN SCHLAUCH

KABELBINDER IN
SCHLAUCH ENTF.

iY@

LUFTSTOSS LADEN

X « S, |

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm

FEHLER > HILFE

SCHLAUCH AUF KNICKE
UBERPRUFEN
- I L

X O O 94

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1

FEHLER > HILFE

GERADE AUSR.,
LUFTSTOSS DRUCKEN

v

X a4

WARTUNG WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 2

MOGLICHE URSACHE: Wenn dieser Fehler auftritt, ist ein Kabelbinder eingeklemmt oder bleibt trotz Betatigung
im Verbindungsschlauch zurtick. Dies kann an einem Knick oder einer Verdrehung im Verbindungsschlauch, zu
niedrigem Luftdruck oder einem unterbrochenen Arbeitszyklus liegen. Das Werkzeug kann in diesem Fall erst weiter
betrieben werden, wenn der Kabelbinder aus dem Schlauch entfernt wurde.
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KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie auf dem Fehlerbildschirm das Symbol , Stumm®, um das Alarmsignal
auszuschalten. Wird das Symbol ,Hilfe* gedriickt, zeigen die Schritte 1 bis 3, wie zum Entfernen des Kabelbinders
aus dem Verbindungsschlauch der Schlauch gerade ausgerichtet wird, um Knicke und Verdrehungen zu beseitigen,
und das Werkzeug vom Bediener und von anderen Personen weg zeigt. Driicken Sie das Symbol , LuftstoR“, um
einen Luftstol3 zu veranlassen, der den Kabelbinder I6st und in den Klauenbereich des Werkzeugs beférdert. Wenn
der Kabelbinder nicht in den Klauenbereich beférdert wird, kann das Symbol , Luftsto3* erneut gedriickt werden.
Wurde der Kabelbinder in den Klauenbereich des Werkzeugs befordert, erscheint die Meldung ,Kabelbinder in
Werkzeug“ und der Summer ertont. Dricken Sie das Symbol ,, Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten.
Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich und driicken Sie dann das Symbol , Zurtick®“. Driicken Sie
das Symbol ,Laden“, um einen Kabelbinder in den Spender zu laden und den Betrieb fortzusetzen. Wird der
Kabelbinder auch nach mehrmaligem Dricken des Symbols , LuftstoR3* nicht in den Klauenbereich beférdert,
bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren Sie die Wartungsabteilung. Driicken Sie
»Zurick®, um zur vorherigen Mentebene zuriickzukehren.

VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt: Sorgen Sie stets dafiir dass der
Verbindungsschlauch nicht geknickt oder verdreht ist, und vergewissern Sie sich, dass der Luftdruck 65 bis 85 psig
(4,5 bis 5,8 bar) betragt, mit einem maximalen Druckabfall von 10 psi (0,7 bar).

FEHLER 8 - Blockierung im Schlauch — Fehler bei Gegendruck-Test

F 8 > BLOCKIERUNG IM SCHLAUCH

FEHLER BEI
GEGENDRUCK- TEST

v

@

LUFTSTOSS LADEN

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm

FEHLER > HILFE

SCHLAUCH AUF KNICKE
UBERPRUFEN
. T

X O © 4

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1
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FEHLER > HILFE

GERADE AUSR.,
LUFTSTOSS DRUCKEN

Q

LUFTSTOSS LADEN

X O 4

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 2

MOGLICHE URSACHE: Das Werkzeug wurde betatigt, wéahrend noch mindestens ein Kabelbinder im
Verbindungsschlauch PHM war.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten. Um die
Kabelbinder aus dem Verbindungsschlauch zu entfernen, richten Sie den Schlauch gerade aus, sodass keine
Knicke oder Verdrehungen vorhanden sind. Richten Sie das Werkzeug nicht auf sich selbst oder andere. Driicken
Sie das Symbol , Luftstof3*, um einen Luftsto3 zu veranlassen, der den Kabelbinder I6st und in den Klauenbereich
des Werkzeugs befordert. Wenn der Kabelbinder nicht in den Klauenbereich beférdert wird, kann das Symbol
,LuftstoR* erneut gedriickt werden. Wurde der Kabelbinder in den Klauenbereich des Werkzeugs beférdert,
erscheint die Meldung ,Kabelbinder in Werkzeug" und der Summer ertdnt. Driicken Sie das Symbol , Stumm*, um
das Alarmsignal auszuschalten. Driicken Sie das Symbol ,Laden”, um Kabelbinder in den Spender zu laden und
den Betrieb fortzusetzen. Wird der Kabelbinder auch nach mehrmaligem Driicken des Symbols , Luftsto3* nicht in
den Klauenbereich befoérdert, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren Sie die
Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Wird der Fehler ,Kabelbinder in Schlauch* gemeldet, stellen Sie IMMER sicher, dass der
Kabelbinder gefunden wird (beim Driicken von ,Luftsto3*), bevor der Betrieb wieder aufgenommen wird. Bleiben
Sie innerhalb des empfohlenen Bereichs fir den Luftdruck und entfernen Sie Knicke und kleine Radien im
Verbindungsschlauch. Lassen Sie NICHT zuséatzliche Kabelbinder in den Schlauch fallen, um zu tberprifen, ob
der Schlauch frei ist. Der zuséatzliche Kabelbinder wird das Problem nur verschlimmern.

FEHLER 9 — Blockierter oder verschmutzter Ausgangssensor

FEHLER 9 > AUSGANGSSENSOR

SENSOR
VERSCHMUTZT/BLOCKIERT

v

LUFTSTOSS

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm
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MOGLICHE URSACHE: Dieser Fehler tritt auf, wenn der (optische) Ausgangssensor im Spender PDM4.0 durch
einen Kabelbinder oder Ubermafige Verschmutzung (Staub, Ablagerungen usw.) auf der Linse blockiert ist. Der
Kabelbinder bleibt im Spender oder in dem Ende des Verbindungsschlauchs PHM, das am Spender angebracht
ist. Das Werkzeug kann in diesem Fall erst betatigt werden, wenn der Kabelbinder aus dem Geréat bzw. dem
Schlauch entfernt wurde.

FEHLER > HILFE

SCHLAUCH LOSEN, HINDERNIS ENTF

I.; ,IW -
| | .

X O © 4

WARTUNG ZURUCK WEITER

ZURUCK
Hilfebildschirm Schritt 1

L

FEHLER > HILFE

SCHLAUCH AN SPENDER ANBRINGEN

X O O 4

WARTUNG ZURDCK WEITER

ZURUCK
Hilfebildschirm Schritt 2

FEHLER > HILFE

LUFTSTOSS DRUCKEN,
KABELB. ENTF

v

LUFTSTOSS

LADEN

X O

WARTUNG ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 3
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KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm*“, um das Alarmsignal auszuschalten. Trennen
Sie den Verbindungsschlauch vom Spender. Suchen Sie nach dem Kabelbinder im Spender-Anschlussblock und
entfernen Sie ihn. Bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Ist
der Kabelbinder nicht zu finden, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an. Richten Sie den
Verbindungsschlauch gerade aus, sodass keine Knicke oder Verdrehungen entstehen. Richten Sie das Werkzeug
nicht auf sich selbst oder andere. Driicken Sie das Symbol , Luftsto3“, um einen LuftstoR zu veranlassen, der
den Kabelbinder 16st und in den Klauenbereich des Werkzeugs befordert. Wenn der Kabelbinder nicht in den
Klauenbereich befordert wird, kann das Symbol , Luftsto3* erneut gedriickt werden. Wurde der Kabelbinder in
den Klauenbereich des Werkzeugs beférdert, erscheint die Meldung ,Kabelbinder in Werkzeug“ und der Summer
ertont. Dricken Sie das Symbol , Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten. Entfernen Sie den Kabelbinder
aus dem Klauenbereich. Dricken Sie das Symbol ,Laden“, um Kabelbinder in den Spender zu laden und den
Betrieb fortzusetzen. Wird der Kabelbinder auch nach mehrmaligem Driicken des Symbols , LuftstoR* nicht in
den Klauenbereich beférdert, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren Sie die
Wartungsabteilung. Driicken Sie ,, Zurtick”, um zur vorherigen Mentebene zuriickzukehren.

VORBEUGUNG: Wiederholt sich dieser Fehler, kann die Linse des Spender-Ausgangssensors mithilfe eines mit
Isopropylalkohol angefeuchteten Baumwolltupfer gereinigt werden. Trennen Sie den Verbindungsschlauch vom
Spender und fuhren Sie das befeuchtete Ende eines Baumwolltupfers ungeféahr 1,5" (38 mm) in das Forderrohr
des Spenders ein. Bewegen Sie den Baumwolltupfer vorsichtig mit leichtem Druck gegen die oberen und unteren
Waénde des Forderrohrs ein- und auswarts, um den Sensor zu reinigen.

FEHLER 10 — Blockierter oder verschmutzter Werkzeugsensor

FEHLER 10 > WERKZEUGSENSOR

SENSOR
VERSCHMUTZT/BLOCKIERT

v

LUFTSTOSS

WARTUNG ZURUCK

FEHLER > HILFE

WERKZEUG ABNEHMEN, SCHMUTZ ENTF

X O O 9§

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1
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FEHLER > HILFE

WERKZEUG AN SCHLAUCH ANBRINGEN

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 2

FEHLER > HILFE

LUFTSTOSS DRUCKEN, KABELB. ENTF

v

g Q@

LUFTSTOSS LADEN

X O

WARTUNG ZURUCK ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 3

MOGLICHE URSACHE: Dieser Fehler tritt auf, wenn der (optische) Werkzeugsensor im Werkzeug durch einen
Kabelbinder oder Uberm&Rige Verschmutzung (Staub, Ablagerungen usw.) auf der Linse blockiert ist. Der
Kabelbinder bleibt im Werkzeug oder in dem Ende des Verbindungsschlauchs PHM, das am Werkzeug
angebracht ist. Das Werkzeug kann in diesem Fall erst betatigt werden, wenn der oder die Kabelbinder aus dem
Werkzeug bzw. dem Verbindungsschlauch entfernt wurden.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm*“, um das Alarmsignal auszuschalten. Trennen
Sie den Verbindungsschlauch vom Werkzeug. Suchen Sie nach dem Kabelbinder in den Werkzeugklauen und im
Werkzeugende des Schlauchs und entfernen Sie ihn. Bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und
nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Ist kein Kabelbinder zu finden, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder
an. Richten Sie den Verbindungsschlauch gerade aus, sodass keine Knicke oder Verdrehungen entstehen.
Richten Sie das Werkzeug nicht auf sich selbst oder andere. Driicken Sie das Symbol , Luftsto3*, um einen
Luftstol3 zu veranlassen, der den Kabelbinder 16st und in den Klauenbereich des Werkzeugs beférdert. Wenn der
Kabelbinder nicht in den Klauenbereich beférdert wird, kann das Symbol , Luftsto3* erneut gedriickt werden.
Wurde der Kabelbinder in den Klauenbereich des Werkzeugs beftrdert, erscheint die Meldung ,Kabelbinder in
Werkzeug" und das Alarmsignal ertont. Dricken Sie das Symbol , Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten.
Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich und driicken Sie dann das Symbol , Zurtick“. Driicken
Sie das Symbol , Laden”, um Kabelbinder in den Spender zu laden und den Betrieb fortzusetzen. Wird der
Kabelbinder auch nach mehrmaligem Drucken des Symbols , LuftstoR* nicht in den Klauenbereich beférdert,
bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren Sie die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Wiederholt sich dieser Fehler, muss eventuell die Linse des Werkzeugsensors gereinigt werden.
Wenden Sie sich an lhre Wartungsabteilung, um den Sensor reinigen zu lassen.
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F 11 > KABELBINDER STECKT FEST

PAT1M4.0, PAT1IM4.0-BT

FEHLER 11 — Kabelbinder steckt fest, Ausgangssensor blockiert

AUSGANGSSENSOR BLOCKIERT

PAT1.5M4.0, PAT1.5M4.0-BT,
PDM4.0, PHM

RY
Q
LUFTSTOSS LADEN

WARTUNG STUMM ZURUCK
Fehlerbildschirm
FEHLER > HILFE

SCHLAUCH LOSEN, HINDERNIS ENTF

1] o

WARTUNG ZURUCK
FEHLER > HILFE

WEITER

Hilfebildschirm Schritt 1

ZURUCK

SCHLAUCH AN SPENDER ANBRINGEN N
T

LUFTSTOSS

LADEN

W;RTUNG ZURUCK WEITER
Hilfebildschirm Schritt 2

ZURUCK
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FEHLER > HILFE

LUFTSTOSS DRUCKEN, KABELB. ENTF f
AT

v

i Q@

LUFTSTOSS LADEN

X O 4

WARTUNG ZURUCK ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 3

MOGLICHE URSACHE: Dieser Fehler tritt auf, wenn der Ausgang des Spenders blockiert ist, sodass der
Kabelbinder den Spender nicht verlassen kann. Der Ausgang kann durch einen Kabelbinder blockiert sein, der bei
einem friheren Fehler nicht entfernt wurde, oder durch Gbermafige Verschmutzung (Staub, Ablagerungen usw.)
auf der Linse des Spender-Ausgangssensors. Der Kabelbinder hat den Spender nicht verlassen und muss entfernt
werden, bevor das Werkzeug betéatigt wird.

KORREKTURMASSNAHME: Dricken Sie das Symbol ,Stumm*®, um das Alarmsignal auszuschalten. Trennen
Sie den Verbindungsschlauch vom Spender. Suchen Sie nach dem Kabelbinder im Spender-Anschlussblock und
entfernen Sie ihn. Bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Ist
kein Kabelbinder zu finden, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an. Richten Sie den Verbindungsschlauch
gerade aus, sodass keine Knicke oder Verdrehungen entstehen. Richten Sie das Werkzeug nicht auf sich selbst
oder andere. Driicken Sie das Symbol , Luftsto3“, um einen Luftsto3 zu veranlassen, der den Kabelbinder l6st
und in den Klauenbereich des Werkzeugs befordert. Wenn der Kabelbinder nicht in den Klauenbereich beférdert
wird, kann das Symbol , LuftstoR* erneut gedriickt werden. Wurde der Kabelbinder in den Klauenbereich des
Werkzeugs befordert, erscheint die Meldung ,Kabelbinder in Werkzeug* und der Summer ertdnt. Driicken Sie das
Symbol ,, Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten. Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich und
driicken Sie dann das Symbol ,, Zurtick”. Driicken Sie das Symbol ,,Laden”, um einen Kabelbinder in den Spender
zu laden und den Betrieb fortzusetzen. Wird der Kabelbinder auch nach mehrmaligem Driicken des Symbols
»Luftsto3” nicht in den Klauenbereich befordert, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren
Sie die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Wiederholt sich dieser Fehler, kann die Linse des Spender-Ausgangssensors mithilfe eines mit
Isopropylalkohol angefeuchteten Baumwolltupfer gereinigt werden. Trennen Sie den Verbindungsschlauch vom
Spender und fuhren Sie das befeuchtete Ende eines Baumwolltupfers ungefahr 1,5" (38 mm) in das Ende des
Forderrohrs ein. Bewegen Sie den Baumwolltupfer vorsichtig mit leichtem Druck gegen die oberen und unteren
Wande des Foérderrohrs ein- und auswarts, um den Sensor zu reinigen.
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FEHLER 12 — Kabelbinder steckt in Werkzeugsensor fest

PAT1M4.0, PAT1IM4.0-BT
PAT1.5M4.0, PAT1.5M4.0-BT,
PDM4.0, PHM

F 12 > KABELBINDER STECKT FEST

WERKZEUGSENSOR BLOCKIERT

- V

LUFTSTOSS

LADEN
WARTUNG STUMM
Fehlerbildschirm
FEHLER > HILFE

WERKZEUG ABNEHMEN, SCHMUTZ ENTF

-

N s

WARTUNG

X © O 4

WEITER
FEHLER > HILFE

ZURUCK
Hilfebildschirm Schritt 1

WERKZEUG AN SCHLAUCH ANBRINGEN

-

-

T

W;RTUNG ZURUCK WEITER
Hilfebildschirm Schritt 2

ZURUCK
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FEHLER > HILFE

LUFTSTOSS DRUCKEN, KABELB. ENTF

v

e Q@

LUFTSTOSS LADEN

X O

WARTUNG ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 3

MOGLICHE URSACHE: Diese Fehlermeldung erscheint, wenn der Kabelbinder zum Werkzeugsensor-Bereich des
Werkzeugs vordringt und dort bleibt. Das Werkzeug kann in diesem Fall erst wieder betatigt werden, wenn der
Kabelbinder aus dem Werkzeug entfernt wurde.

KORREKTURMASSNAHME: Dricken Sie das Symbol ,Stumm*®, um das Alarmsignal auszuschalten. Trennen
Sie den Verbindungsschlauch vom Werkzeug. Suchen Sie nach dem Kabelbinder im Werkzeug und entfernen Sie
ihn. Bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Ist kein Kabelbinder
zu finden, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an. Richten Sie den Verbindungsschlauch gerade aus,
sodass keine Knicke oder Verdrehungen entstehen. Richten Sie das Werkzeug nicht auf sich selbst oder andere.
Dricken Sie das Symbol , Luftsto3“, um einen Luftsto3 zu veranlassen, der den Kabelbinder I6st und in den
Klauenbereich des Werkzeugs befordert. Wenn der Kabelbinder nicht in den Klauenbereich beférdert wird, kann
das Symbol , LuftstoR* erneut gedriickt werden. Wurde der Kabelbinder in den Klauenbereich des Werkzeugs
befoérdert, erscheint die Meldung ,Kabelbinder in Werkzeug” und der Summer ertont. Driicken Sie das Symbol
»Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten. Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich und driicken
Sie dann das Symbol ,, Zurick".

Wird der Kabelbinder auch nach mehrmaligem Driicken des Symbols , Luftstof3* nicht in den Klauenbereich
befordert, bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren Sie die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Entfernen Sie den Kabelbinder immer aus dem Klauenbereich des Werkzeugs, wenn der
Arbeitszyklus nicht abgeschlossen wurde (der Kabelbinder nicht um das Biindel gelegt und gespannt wurde).
Sorgen Sie dafir, dass die Luftzufuhr immer den empfohlenen Druck hat, und der Verbindungsschlauch nicht
geknickt oder stark gebogen ist.

FEHLER 13 — Arretierungssensor blockiert oder verschmutzt

FEHLER 13 > ARRETIERUNGSSENSOR

SENSOR B,
VERSCHMUTZT/BLOCKIERT

@

LUFTSTOSS

WARTUNG

Fehlerbildschirm
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MOGLICHE URSACHE: Wahrscheinlich ist der Spitzenbehalter zu voll. Die Linse des Arretierungssensors kann
durch den Arretierungsnocken oder einen Fremdkdorper blockiert werden, oder die Linse ist verschmutzt.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,, Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten.

FEHLER > HILFE

SPITZENBEH. ABNEHMEN
UND LEEREN

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1

FEHLER > HILFE

SPITZENBEHALTER ANBRINGEN

A

e

&

LUFTSTOSS

X O 4

WARTUNG ZURUCK ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 2

Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich des Werkzeugs und leeren Sie den Spitzenbehélter.
Dricken Sie das Symbol ,, Zuriick”, und nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Erscheint die Fehlermeldung erneut,
wenden Sie sich an Ihre Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Leeren Sie den Spitzenbehalter immer, bevor er voll ist (nicht mehr als 300 Zyklen). So verhindern
Sie, dass vom Spitzenbehélter aus Schmutz in das Werkzeug eindringt, weil dieser zu voll ist. Halten Sie den
Spitzenbehalter frei, kénnen die Kabelbinder das Werkzeug leichter verlassen. Das Werkzeug sollte auRerdem
regelméaRig von lhrer Wartungsabteilung gereinigt werden.
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FEHLER 14 - Interner Regler falsch eingestellt, zu niedrig

F 14 > INTERNER REG.

FALSCH EINGESTELLT, ZU NIEDRIG

LUFTTOSS 3
X « N

WARTUNG ZURUCK

Fehlerbildschirm

WARTUNG > EINST. > FORDERDRUCK

PsI
FORDERPRESSE 47

KABELBINDER-TYP DRUCKBEREICH (PSI)
im 47-52 3,2-3,6

1.5M 37-42 2,6-2,9

ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1

MOGLICHE URSACHE: Diese Fehlermeldung erscheint, wenn der interne Regler des Spenders PDM4.0 falsch
eingestellt wurde oder der Spenderkolben seine Bewegung nicht vollstandig ausfiuhrt.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol ,Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten, und
nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Bleibt die Fehlermeldung stehen, nimmt das Gerat den Betrieb nicht wieder
auf. Notieren Sie sich den Text der Fehlermeldung und wenden Sie sich an die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Stellen Sie niemals den internen Regler des Spenders PDM4.0 ein. Folgen Sie dem
Wartungsplan zur Schmierung des Kolbens.

FEHLER 15 - Interner Regler falsch eingestellt, zu hoch

F 15 > INTERNER REG.

FALSCH EINGESTELLT, ZU HOCH

Q

LUFTSTOSS

X « S,

WARTUNG ZURUCK
Fehlerbildschirm
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WARTUNG > EINST. > FORDERDRUCK

PSI
FORDERPRESSE a7

KABELBINDER-TYP DRUCKBEREICH (PSI)
M 47-52 3,2-36

1.5M 37-42 2,6-29

ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1
MOGLICHE URSACHE: Diese Fehlermeldung erscheint, wenn der interne Regler des Spenders PDM4.0 falsch
eingestellt wurde.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol , Stumm®, um das Alarmsignal auszuschalten. Siehe
Abschnitt ,,Forderdruck” im Wartungsmen.

VORBEUGUNG: Stellen Sie niemals den internen Regler des Spenders PDM4.0 ein.

FEHLER 16 — Kabelbinder steckt im Greifer fest

F 16 > KABELBINDER IN GREIFER

- Y:

LUFTSTOSS

X "

WARTUNG VOLVER

Fehlerbildschirm

FEHLER > HILFE

SPANNUNGSEINSTELLUNG VERRINGERN P
A -'_-—"—-‘H

P _'_'-I
S

@

LUFTSTOSS

X O O 4

WARTUNG ZURUCK ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 1
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FEHLER > HILFE

AUSLOSER BET. UM ENDE ABZUSCHN.

-

LUFTSTOSS LADEN

X O O 4

WARTUNG ZURUCK WEITER ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 2

FEHLER > HILFE

SPANNUNGSEINSTELLUNG
ANPASSEN

LUFTSTOSS

X

WARTUNG ZURUCK ZURUCK

Hilfebildschirm Schritt 3

MOGLICHE URSACHE: UbermaRige Trockenheit oder iibermaRige Feuchtigkeit und hohe Spannungen kénnen
dazu fuhren, dass Kabelbinder und Werkzeug auf dem Bindel festsitzen.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol , Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten. Reduzieren
Sie die Spannungseinstellung des Werkzeugs, indem Sie den Spannungseinstellknopf um 2 Klicks gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Abb. 19

SPANNUNGSEINSTELL-
KNOPF

Betétigen Sie den Ausléser, um den Kabelbinder abzuschneiden und die Spitze aus dem Werkzeug auszuwerfen.
Stellen Sie die Spannung wieder auf den Ausgangswert, indem Sie den Spannungseinstellknopf um 2 Klicks im
Uhrzeigersinn drehen. Bleibt die Fehlermeldung stehen, nimmt das Geréat den Betrieb nicht wieder auf. Notieren
Sie sich den Text der Fehlermeldung und wenden Sie sich an die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Kontrollieren Sie die Feuchtigkeit der Kabelbinder.
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FEHLER 17 — Voller Spitzenbehélter

F 17 > VOLLER SPITZENBEHALTER

LEEREN BACK (ZUR(ICK)
DRUCKEN ZUM FORTZUFAHREN.

LUFTSTOSS

X

WARTUNG

Fehlerbildschirm
MOGLICHE URSACHE: Der Spitzenbehélter ist voll und enthalt 300 Spitzen.
KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol , Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten. Nehmen
Sie den Spitzenbehéalter ab und leeren Sie ihn. Bringen Sie den Spitzenbehélter wieder an. Driicken Sie ,, Zurtick®,

um den internen Spitzenbehalter-Zahler zurlickzusetzen. Verwenden Sie weiter das Symbol , Zurtick®, bis Sie zum
Meni ,Bereit* kommen.

9C: Funktionsmeldungen

Funktionsmeldungen informieren den Bediener ({ber Funktionsstérungen von Bauteilen und/oder
Wartungsanforderungen. Der Bediener wird wie bei den Fehlermeldungen mit zwei Signalarten gewarnt: mit einem
(akustischen) Alarmsignal und mit dem (optischen) Spender-Display. Das Spender-Display zeigt an, welches
Problem wahrscheinlich aufgetreten ist. Abhangig von der Art des Problems kann es sein, dass das System erst
nach einer Wartung wieder funktionsféahig wird.

Problem 1 — Kein Ausgangssensor — Sensor warten

PROBLEM 1 > KEIN AUSGANGSSENSOR

SENSOR BALD WARTEN

4

ZURUCK

KORREKTURMASSNAHME: Erscheint diese Meldung, kann der Betrieb sofort wieder aufgenommen werden.
Wird bei Wiederaufnahme des Betriebs dieselbe Meldung angezeigt, ist der Ausgangssensor des Spenders
maglicherweise verschmutzt oder funktioniert nicht ordnungsgema.

VORBEUGUNG: Wiederholt sich dieser Fehler, kann die Linse des Spender-Ausgangssensors mithilfe eines mit
Isopropylalkohol angefeuchteten Baumwolltupfer gereinigt werden. Trennen Sie den Verbindungsschlauch vom
Spender und fuhren Sie das befeuchtete Ende eines Baumwolltupfers ungeféhr 1,5" (38 mm) in das des Férderrohr
des Spenders ein und bewegen Sie den Baumwolltupfer vorsichtig mit leichtem Druck gegen die oberen und
unteren Wénde des Forderrohrs ein- und auswarts. Erscheint die Meldung erneut, wenden Sie sich an lhre
Wartungsabteilung.
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MOGLICHE URSACHE: Diese Meldung wird angezeigt, wenn ein Kabelbinder durch den Ausgangssensor
beférdert wurde, ohne das erforderliche Signal fir den zweiten LuftstoR u erzeugen. Dies liegt in der Regel daran,
dass der Ausgangssensor des Spenders nicht ordnungsgemaR funktioniert.

Problem 2 — Ausléser-Fehler

PROBLEM 2 > AUSLOSER-FEHLER

WERKZEUG WARTEN, SIEHE WARTUNG

4

ZURUCK

MOGLICHE URSACHE: Diese Meldung erscheint, wenn der Ausldser unten gehalten wird oder klemmt, wenn
der Spender eingeschaltet wird. Die Meldung erscheint auch, wenn der Schalter eine Funktionsstérung hat.

KORREKTURMASSNAHME: Die Meldung verschwindet in diesem Fall, wenn der Ausléser gelost oder
losgelassen wird. Verschwindet die Meldung ,, Ausléser klemmt oder ist defekt” nicht, ist der Ausléser defekt.
Wenden Sie sich an lhre Wartungsabteilung, um den Ausléser ersetzen zu lassen.

VORBEUGUNG: So verhindern Sie, dass das Problem erneut auftritt: Beim Einschalten der Spender-
Stromversorgung nicht den Ausléser driicken oder gedruckt halten.

Problem 3 — Klauensensorfehler

PROBLEM 3 > KLAUENSENSOR

SENSORFEHLER. SIEHE WARTUNG

)

ZURUCK

MOGLICHE URSACHE: Eine Ansammlung von Schmutz im Werkzeuggetriebe, die dadurch entsteht, dass der
Spitzenbehalter nicht oft genug geleert wird.

KORREKTURMASSNAHME: Driicken Sie das Symbol , Stumm*, um das Alarmsignal auszuschalten. Entfernen
Sie den Kabelbinder und sonstige Hindernisse aus dem Klauenbereich und dem Ausgangsbereich des
Werkzeugs, und leeren Sie den Spitzenbehélter. Driicken Sie das Symbol ,Fortfahren”, und nehmen Sie den
Betrieb wieder auf. Funktioniert das Werkzeug nicht, wenden Sie sich an die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Leeren Sie den Spitzenbehalter immer, bevor er voll ist (nicht mehr als 300 Zyklen). Halten Sie
den Spitzenbehdlter frei, kénnen die Kabelbinder das Werkzeug leichter verlassen. Das Werkzeug sollte
aul3erdem regelmafig von lhrer Wartungsabteilung gereinigt werden.
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Problem 4 — Kein Spendersensor

PROBLEM 4 > KEIN SPENDERSENSOR

SENSORFEHLER. SIEHE WARTUNG

4

ZURUCK

MOGLICHE URSACHE: Eine Ansammlung von Schmutz im Spender-Drehteil, die dadurch entsteht, dass der
Spendersensor nicht oft genug gereinigt wird.

KORREKTURMASSNAHME: Dricken Sie das Symbol , Zurtick", und nehmen Sie den Betrieb wieder auf.
Funktioniert der Spender nicht, wenden Sie sich an die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Der Spender muss regelmafig von Ihrer Wartungsabteilung gereinigt werden.

Problem 5 — Kein Kabelbinder-Sensor

PROBLEM 5 > KEIN KABELBINDERSENSOR

SENSORFEHLER. SIEHE WARTUNG

N

ZURUCK

MOGLICHE URSACHE: Eine Ansammlung von Schmutz im Spender-Drehteil, die dadurch entsteht, dass der
Kabelbinder-Sensor nicht oft genug gereinigt wird.

KORREKTURMASSNAHME: Dricken Sie das Symbol , Zurtick*, und nehmen Sie den Betrieb wieder auf.
Funktioniert der Spender nicht, wenden Sie sich an die Wartungsabteilung.

VORBEUGUNG: Der Spender muss regelmafig von Ihrer Wartungsabteilung gereinigt werden.

9D: Statusmeldungen

Statusmeldungen werden angezeigt, wenn der Spender eine Selbstdiagnose durchfihrt. Der Bediener muss
nichts weiter tun, als die Wartungsabteilung tiber die Statusmeldung zu informieren.

STATUS 1 — Luftdrucksensor kalibrieren
STATUS 2 — Gegendrucksensor kalibrieren
STATUS 3 — EEPROM rucksetzen

STATUS 4 — Spender-RAM ricksetzen
STATUS 5 — Werkzeug-RAM ricksetzen
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10: WARTUNG

10A: Tagliche vorbeugende Wartung

Die folgenden Wartungsarbeiten am System PAT1M4.0/PAT1.5M4.0 missen taglich (nach Bedarf) durchgefihrt
werden, um eine optimale Leistung und einen problemfreien Betrieb zu gewéhrleisten.

INTERVALL WARTUNGSVERFAHREN

Spitzenbehélter leeren, bevor er voll ist.
(Siehe Abschnitt Spitzenbehalter auf Seite 24.)

Hochstens 300 Zyklen

Transportstreifen-Restebehalter leeren.

Hoéchstens 2500 Zyklen (= ¥z Kabelbinderrolle) (Siehe Abschnitt Nachladen auf Seite 21.)

10B: Erweiterte Wartung

ACHTUNG: BEl WARTUNGS- UND EINSTELLUNGSARBEITEN AN DEN WERKZEUGEN
: PAT1MA4.0 / PAT1.5M4.0 MUSS IMMER EINE SCHUTZBRILLE MIT SEITENSCHUTZ
GETRAGEN WERDEN.

3

-

TRENNEN.

ﬁ ACHTUNG: DAS WERKZEUG IMMER VOR DER ZERLEGUNG VON DER LUFTZUFUHR

ACHTUNG: ELEKTROSTATIK-EMPFINDLICHES GERAT. NUR AN ELEKTROSTATIK-
Atad | GESCHUTZTEN ARBEITSPLATZEN OFFNEN ODER HANDHABEN.

Die folgenden Wartungsarbeiten am System PAT1M4.0/PAT1.5M4.0 mussen innerhalb der angegebenen Intervalle
durchgefuhrt werden, um einen problemfreien Betrieb und eine lange Lebensdauer zu gewdahrleisten. Bestimmte
Wartungsverfahren missen von lhrer Wartungsabteilung durchgefiihrt werden. Informieren Sie Ihre
Wartungsabteilung, wenn diese Wartungsintervalle erreicht werden.

1. Trennen Sie den
Verbindungsschlauch PHM vom
Werkzeug PAT1M4.0 bzw.
PAT1.5M4.0. Entfernen Sie den
Spitzenbehalter vom Werkzeug.

2. Legen Sie das Werkzeug so auf
einen Tisch, dass die Klauen
nach links zeigen. Nehmen Sie
einen 2,5mm-
Innensechskantschlissel und
entfernen Sie die funf (5)
Innensechskantschrauben vom
linken Teil des Geh&auses.
Notieren Sie sich mithilfe von
Abb. 20, wo welche Schraube
eingesetzt wird.

S0

3. Fuhren Sie die folgenden Abb. 20
Wartungsverfahren in den GEGENSTAND ST. GROSSE
vorgeschriebenen Absténden 1 2 M3 x 25
durch: 2 3 M3 x 8
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INTERVALL | WARTUNGSVERFAHREN (siehe Abb. 21 unten) SCHMIERMITTEL

Alle
100.000
Zyklen

Schmutz von Werkzeuggehéuse und Getriebe
entfernen.

(Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung
ausgefihrt werden.)

n.z.

1. Gleitstuck der Arretierung schmieren.
(Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung
ausgefihrt werden.)

2. Alle Zapfen und Wellen reinigen und schmieren.
(Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung
ausgefihrt werden.)

Leichtes
Allzweck-Maschinendl

3. Welle auf beiden Seiten des Greiferantriebsrads 6len
(je 1 Tropfen).

(Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung
ausgefihrt werden.)

4. Nocken am Getriebe der vorderen Klaue reinigen und
wieder einfetten.

(Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung
ausgefihrt werden.)

Moly Ultra 800 EP von Schaeffer

Alle
200.000
Zyklen

PHM-Schlauch austauschen (nicht abgebildet).

n.z.

Abb. 21

4. Den linken Teil des Gehauses mit den 5 Innensechskantschrauben, die in Schritt 2 entfernt wurden, wieder
am Werkzeug anbringen (siehe Abb. 20). Die Schrauben mit einem 2,5-mm-Innensechskantschliissel auf
60 oz-in (0,42 Nm) anziehen.
5. Den Spitzenbehéalter wieder anbringen und bei Bedarf den Verbindungsschlauch PHM wieder anbringen, um
den Betrieb wieder aufzunehmen.

Die folgenden Wartungsverfahren kénnen alle 500.000 oder mehr Zyklen erforderlich werden. Wenden Sie sich
zur Durchfiihrung der erforderlichen Arbeiten in den vorgeschriebenen Intervallen an Ihre Wartungsabteilung.
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INTERVALL GERAT WARTUNGSVERFAHREN
PATIMA.0 Linse des Werkzeugsensors reinigen.

(Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung ausgefihrt

PAT1.5M4.0 werden.)
Alle 500.000 Zyklen -

(= 100 Kabelbinderrollen) Spender, Kabelbinder- und Ausgangssensor und Linse

PDM4.0 | 'einigen. .
(Siehe Abschnitt Reinigung der Linse des Spender-

Ausgangssensors unten.)

Werkzeug-Forderrohr austauschen, falls abgenutzt.

Alle 750.000 Zyklen PAT1M4.0 . . ,
(= 150 Kabelbinderrollen) | PAT1.5M4.0 \(Alljelredseer? )\/erfahren muss von der Wartungsabteilung ausgefuhrt
Alle 1.000.000 Zyklen Kolben und O-Ringe im Anschlussblock reinigen und

(= 200 Kabelbinderrollen) PDM4.0 wieder einfetten.
' (Dieses Verfahren muss von der Wartungsabteilung ausgefihrt

werden.)

10C: Reinigung der Linse des Spender-Ausgangssensors

Trennen Sie den Verbindungsschlauch PHM vom Spender PDMA4.0. Befeuchten Sie ein Ende eines
Baumwolltupfers mit Isopropylalkohol, filhren Sie es ungefahr 1,5" (38 mm) in das des Férderrohr des Spenders
ein und bewegen Sie den Baumwolltupfer vorsichtig mit leichtem Druck gegen die oberen und unteren Wande
des Forderrohrs ein- und auswarts, bis es sauber ist. Bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder am Spender
an, und nehmen Sie den Betrieb wieder auf.

Trennen Sie die Energieversorgung vom Spender PDM. Trennen Sie den Verbindungsschlauch PHM vom
Spender PDM. Blasen Sie innere Verschmutzungen mithilfe von Druckluft von der unteren Offnung unter dem
Spender heraus. Dadurch wird der Kabelbinder-Sensor an den Riickwand von Unrat befreit.

10D: Kalibrierung des Touchscreens

Eine Kalibrierung des Touchscreens kann aufgrund von Anderungen bei den Umgebungsbedingungen und
Abweichungen bei der Widerstandsbeschichtung durch Abnutzung im Laufe der Zeit erforderlich sein.
Umgebungsbedingungen wie Temperatur und Feuchtigkeit kénnen die Widerstandscharakteristik andern und
damit die Positionsmessungen des Touchscreens beeinflussen.

Tippen Sie 20 Mal innerhalb von 4 Sekunden an einer Stelle ohne Schaltflaiche auf den Touchscreen, um den
Kalibriermodus einzuschalten. Der Kalibriermodus wird durch einen langen Ton vom Summer des Displays,
gefolgt von einem ganz blauen Bildschirm signalisiert. Klicken Sie zum Kalibrieren ,X“ Positionen auf dem
Touchscreen. Ist die Kalibrierung abgeschlossen, kehrt das System zum Bildschirm ,Bereit” zurtick.
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DEUTSCH PDM4.0, PHM
12: FEHLERBEHEBUNG
12A: Fehlerbehebung anhand von Fehlermeldungen
MELDUNG MOGLICHE URSACHE KORREKTURMASSNAHME
FEHLER 01 A. Die Rolle ist leer; dem Spender A. 1. Dricken Sie das Symbol ,,Stumm*, um den Alarm stumm zu
Keine sind die Kabelbinder schalten.
Kabelbinder ausgegangen. 2. Fuhren Sie den Standardvorgang zum Nachladen durch.
Eg?)relbinder B. Die Rolle ist nicht Ieer; das B. 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm*, um den Alarm stumm zu
im Spender Werkzeug wurde betrieben, ohne schalten.
geniigend Kabelbinder zu laden, 2. Trennen Sie den Luftschlauch und den Verbindungsschlauch
oder ein Kabelbinder konnte den vom Spender.
Spender nicht verlassen. 3. Entfernen Sie ggf. den Kabelbinder aus dem Anschlussblock. Ist
keiner vorhanden, wenden Sie sich an Ihre Wartungsabteilung.
4. Bringen Sie nach der Entfernung des Kabelbinders den
Luftschlauch und den Verbindungsschlauch wieder am
Spender an.
5. Driicken Sie das Symbol ,Laden”, um Kabelbinder zu laden und
den Betrieb wieder aufzunehmen.
FEHLER 02 A. Die Tur war offen, als das A. 1. Dricken Sie das Symbol ,,Stumm*, um den Alarm stumm zu
Tiir offen Symbol ,Laden” gedriickt wurde. schalten.
kein ’ 2. SchlieRBen Sie die Tiir.
Kabelbinder _ 3. Nehmen Sie den Ladevorgang wieder auf.
geladen B. Die Abdeckung war offen, als B. 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm*, um den Alarm stumm zu
das Werkzeug einen schalten.
Arbeitszyklus durchfiuihrte. 2. SchlieRBen Sie die Tur.
3. Driicken Sie das Symbol ,Laden”, um Kabelbinder zu laden und
den Betrieb wieder aufzunehmen.
FEHLER 03 A. Der Druck der ankommenden A. 1. Dricken Sie das Symbol ,,Stumm*, um den Alarm stumm zu
Luftdruck zu Luft ist zu niedrig oder die schalten. _ _ _
niedrig Luftversorgung wurde nicht 2. Stellen Sie den Forderdruck auf 65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar)
angeschlossen. ein, mit einem maximalen Druckabfall von 10 psi (0,7 bar).
B. Es ist keine Druckluftversorgung B. Schlie3en Sie eine Druckluftversorgung an den Spender an.
an den Spender angeschlossen.
FEHLER 04 Der Druck der ankommenden Luft ist 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm zu
Luftdruck zu hoch. schalten.
7u hoch 2. Stellen Sie den Forderdruck auf 65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar) ein,
mit einem maximalen Druckabfall von 10 psi (0,7 bar).
FEHLER 05 Der Drehempféanger des Spenders 1. Prifen Sie die Austrittséffnung auf Rickstéande von
Blockierung hat sich nicht zur nachsten Position Transportstreifen, und entfernen Sie diese gegebenenfalls.
im Spender — | Pewegt (gedreht), weil gebogene Leuchten Sie mit einer Taschenlampe in die Austrittséffnung, und
Kabelbinder- oder falsch ausgerichtete stellen Sie sicher, dass das Scherenblatt oben ist. Wenn das Blatt
Ladung K_abelbln(_jetr In dden Drghempffang%r unten ist, driicken Sie Wartung > Einstellungen, und driicken Sie
tberpriifen :zzggsgpeesltsalﬁs; Egi)glb?r:(?;r-gmn dann zweimal auf das Symbol ,Schere*. _
Transportstreifens in der 2. Trenneﬂn Sie _den Schlauch von der Vorderse!te des__Spende_rs, _
Transportstreifen-Austrittséffnung. und priifen Sie das Startrohr auf lose Kabelbinder. Offnen Sie die
Abdeckung des Spenders, und richten Sie eine Taschenlampe
auf die Stelle Giber dem Drehempfangers, um das Startrohr zu
beleuchten. Stellen Sie sicher, dass keine Kabelbinder im Rohr
festhangen. Sollten Kabelbinder im Startrohr festhangen, senden
Sie den Spender zur Wartungsreparatur ein.
3. Priifen Sie den Ladebereich des Drehempféangers auf
Fremdkorper und eingeklemmte Kabelbinder. Entfernen Sie
stérende Teile.
4. Befinden sich in diesen Bereichen keine Fremdkérper, gehen Sie

zu Einstellungen > Wartung, und driicken Sie viermal auf das
Symbol ,Entladen®. Ziehen Sie vorsichtig am verbleibenden
Transportstreifen, um die Rolle zu entfernen, die in den Spender
fuhrt. Drucken Sie weiter auf die ,Entladen“-Taste, bis alle
Kabelbinder unten aus dem Spender gefallen sind. Sollte die
Blockierung fortbestehen, wenn Sie versuchen, die Kabelbinder
zu entnehmen, bauen Sie die hintere Motorabdeckung ab, und
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MELDUNG MOGLICHE URSACHE KORREKTURMASSNAHME
verwenden Sie die Schlisselflachen auf der ausgezogenen
Welle, um die Kabelbinder zu entfernen.
Schneiden Sie den liberschissigen Transportstreifen und verformte
oder beschadigte Kabelbinder vom Kabelbinderstreifen ab. Fihren Sie
einen normalen Ladevorgang durch.
FEHLER 06 Der Kabelbinder erreicht das 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®“, um den Alarm stumm zu
Kabelbinder Werkzeug, aber der Zyklus kann schalten. _ _ _ _
in Werkzeug nicht abgeschlossen werden, weil 2. Entfernen Sie den Kabelbinder und eventuelle Hindernisse aus
der Druckabfall zu hoch ist, das dem Klauenbereich.
Biindel zu groR ist, die 3. Driicken Sie das Symbol ,Zuriick®, um den Betrieb wieder
Verbindungsschlauchanschlisse aufzunehmen.
nicht ordnungsgemar sind, ein 4. Korrigieren Sie die Bedingungen, die verhindern, dass der
Hindernis den Kabelbinder-Pfad Kabelbinderzyklus abgeschlossen wird.
blockiert, der Verbindungsschlauch
geknickt oder verdreht ist oder die
Werkzeugklauen wahrend des
Zyklus geoffnet wurden.
FEHLER 07 Der Kabelbinder ist eingeklemmt 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm
Kabelbinder oder bleibt trotz Betétigung im zu schalte_n. _ _
in Schlauch — Verbindungsschlauch, weil der 2. Richten Sie den Verbindungsschlauch gerade aus, sodass keine
LuftstoR Verbindungsschlauch geknickt oder Knicke oder Verdrehungen entstehen. Richten Sie das Werkzeug
driicken verdreht ist, der Luftdruck zu niedrig nicht auf sich selbst oder andere.
ist oder der Zyklus unterbrochen 3. Dricken Sie das Symbol ,LuftstoR, um den Kabelbinder zu lésen
wurde. und in den Klauenbereich des Werkzeugs zu beférdern. Driicken
Sie das Symbol bei Bedarf mehrmals. Wurde der Kabelbinder in
den Klauenbereich befordert, erscheint die Meldung ,Kabelbinder
in Werkzeug"“ und der Summer ertént.
4. Dricken Sie das Symbol ,Stumm*, um den Alarm stumm zu
schalten.
5. Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich und
driicken Sie das Symbol ,Zurlick".
6. Driicken Sie das Symbol ,Laden”, um einen (1) Kabelbinder zu
laden und den Betrieb wieder aufzunehmen.
7. Wird der Kabelbinder auch nach mehrmaligem Driicken des
Symbols ,LuftstoR nicht in den Klauenbereich befdrdert, bringen
Sie den Verbindungsschlauch wieder an und informieren Sie die
Wartungsabteilung.
FEHLER 08 Das Werkzeug wurde betatigt, Fihren Sie die KorrekturmaRnahmen fiir den obigen Fehler
Blockierung wahrend noch ein Kabelbinder im .Kabelbinder in Schlauch — LuftstoR3 driicken” durch.
im Schlauch Verbindungsschlauch war.
— Fehler bei
Gegendruck-
Test
FEHLER 09 Der (optische) Ausgangssensor im 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm
Blockierter Spender ist durch einen Kabelbinder zu schalten. . .
oder oder UbermaRige Verschmutzung 2. Trennen Sie den yerblr]dungsschlauch vom Spender. Suchen Sie
verschmutzte (Stau_b, Ablagerungen usw.) nach dem Kabelbinder im Spender-Anschlussblock und entfernen
r blockiert. Sie ihn.* Bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an und
Ausgangssen nehmen Sie den Betrieb wieder auf. Ist kein Kabelbinder zu finden,
sor bringen Sie den Verbindungsschlauch wieder an. Fihren Sie die
Korrekturmaf3nahmen fir den Fehler ,Kabelbinder in Schlauch —
LuftstoR driicken durch, um den Kabelbinder aus dem System zu
entfernen.
3. Wiederholt sich dieser Fehler, reinigen Sie die Linse des Spender-
Ausgangssensors (siehe Abschnitt Reinigen der Linse des
Spender-Ausgangssensors auf Seite 56).
FEHLER 10 Der (optische) Werkzeugsensor ist 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®“, um den Alarm stumm zu
Blockierter durch einen Kabelbinder oder schalten. _ _
oder ubermaBige Verschmutzung (Staub, 2. Trennen Sie den Verbindungsschlauch vom Werkzeug. Suchen Sie
verschmutzte Ablagerungen usw.) blockiert. nach dem Kabelbinder im Werkzeug oder im Werkzeugende des
r Schlauchs und entfernen Sie ihn. Bringen Sie den
Verbindungsschlauch wieder an und nehmen Sie den Betrieb
\S/\(/)(rerkzeugsen wieder auf. Ist kein Kabelbinder zu finden, bringen Sie den
Verbindungsschlauch wieder an. Fiihren Sie die
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MELDUNG MOGLICHE URSACHE KORREKTURMASSNAHME
Korrekturmalinahmen fur den Fehler ,Kabelbinder in Schlauch —
LuftstoR driicken durch, um den Kabelbinder aus dem System zu
entfernen.
3. Wiederholt sich der Fehler, muss eventuell die Linse des
Werkzeugsensors gereinigt werden. Wenden Sie sich an lhre
Wartungsabteilung, um den Sensor reinigen zu lassen.
FEHLER 11 Der Ausgangssensor des Spenders 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm
Kabelbinder ist blockiert, so_dass ein Kabelbinder zZu schaltelj. '
steckt fest den Spender nicht verlassen kann. 2. Trennen Sie den Luftschlauch und den yerblr]dungsschlauch vom
Ausgangséen Eventuell ist er durch einen anderen Spender. Suchen Sie nach dem Kabelbinder im Spender-
sor blockiert Kabelbinder blockiert, der bei einem Anschlussblock und entfernen Sie ihn.* Bringen Sie Luftschlauch
frheren Zyklus nicht entfernt wurde. und Verbindungsschlauch wieder an und nehmen Sie den Betrieb
wieder auf. Ist kein Kabelbinder zu finden, bringen Sie Luftschlauch
und Verbindungsschlauch wieder an. Fihren Sie die
Korrekturmaf3nahmen fir den Fehler ,Kabelbinder in Schlauch —
LuftstoR driicken durch, um den Kabelbinder aus dem System zu
entfernen.
3. Wiederholt sich dieser Fehler, reinigen Sie die Linse des Spender-
Ausgangssensors (siehe Abschnitt Reinigen der Linse des
Spender-Ausgangssensors auf Seite 56).
FEHLER 12 Der Kabelbinder ist im 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm zu
Kabelbinder Werkzeugsensorbereich des schalten. _
steckt in Werkzeugs stecken geblieben. 2. FUhrer) Sie die Korrekturmaflinahmen fiir den obigen Fehler
Werkzeugsen .Blockierter oder verschmutzter Werkzeugsensor* durch.
sor fest
FEHLER 13 Der Spitzenbehalter ist voll. Der 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm zu
Arretierungss Arret!erungssensor ist durqh den schalten. _ _
ensor Arretlerungsnocker) oder einen 2. Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich des
blockiert oder Fyemdkt)rper blpcklert, oder dle. Werkzeugs.
verschmutzt Linse des Arretierungssensors ist 3. Dricken Sie das Symbol ,.Zuriick”, und nehmen Sie den Betrieb
verschmutzt. wieder auf.
4. Erscheint die Meldung erneut, wenden Sie sich an die
Wartungsabteilung.
FEHLER 14 Der interne Regler wurde falsch 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm zu
Interner eir)gestellt oder der Kolben fuhrt. schalten und den Betrieb wieder aufzunehmen. _
Regler falsch seine Bewegung nicht vollstéandig 2. Bleibt die Fehlermeldung stehen, nimmt das Gerat den Betrieb
eingestellt, zu aus. nicht wieder auf. Notieren Sie sich den Text der Fehlermeldung und
niedrig wenden Sie sich an die Wartungsabteilung.
FEHLER 15 Der interne Regler wurde falsch
Interner eingestellt.
Regler falsch
eingestellt, zu
hoch
FEHLER 16 UbermaRige Feuchtigkeit oder 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm zu
Kabelbinder trockene Kabelbinder bei hoher schaltgn. o .
steckt im Werkzeugspannung 2. Redu'2|eren'8|e die Spannungseinstellung des Werk;eugs.
Greifer fest 3. Betatigen Sie den Ausléser, um den Zyklus abzuschlieRen.
4. Stellen Sie die Spannung wieder auf den Ausgangswert.
FEHLER 17 Der Zahler des Spitzenbehélters hat 1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®, um den Alarm stumm zu
vVoller die maximale Anzahl an Spitzen schalten. _ o
Spitzenbehalt erreicht. 2. Ne_hmen Sie den Spltzenbehalter a_b und leeren Sie ihn.
er 3. Bringen Sie den Spitzenbehélter wieder an.
4. Drucken Sie ,Zuriick”, um den internen Zahler zuriickzusetzen.

Drehempféangers riickzusetzen.
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|  MELDUNG | MOGLICHE URSACHE | KORREKTURMASSNAHME
Kein Kabelbinder im 1. Nehmen Sie den Betrieb wieder auf.
Ausgangssensor — Verbindungsschlauch, als das 2. Wiederholt sich der Fehler, ist mdglicherweise die Linse des

Sensor warten

Werkzeug betétigt wurde, oder
Spender-Ausgangssensor
funktioniert nicht ordnungsgemar.

Spender-Ausgangssensor verschmutzt, oder der Sensor
funktioniert nicht ordnungsgeman.

3. Reinigen Sie die Linse des Spender-Ausgangssensors (siehe
Abschnitt Reinigen der Linse des Spender-Ausgangssensors
auf Seite 56).

4. Erscheint der Fehler erneut, wenden Sie sich an lhre
Wartungsabteilung.

Ausloserstérung

Der Ausloser wurde gehalten
oder betatigt, als der Spender
eingeschaltet wurde. Die Meldung
bleibt stehen, wenn der Schalter
eine Funktionsstérung hat.

1. Die Meldung verschwindet, wenn der Ausléser geldst oder
losgelassen wird.

2. Verschwindet die Meldung nicht, ist der Ausldser defekt.
Wenden Sie sich an Ihre Wartungsabteilung, um den
Ausloserschalter ersetzen zu lassen.

Klauensensorfehler

Der Kabelbinder ist im
Werkzeuggetriebe stecken
geblieben.

1. Dricken Sie das Symbol ,Stumm®“, um den Alarm stumm zu
schalten.

2. Entfernen Sie den Kabelbinder aus dem Klauenbereich.

3. Dricken Sie das Symbol ,Fortfahren”, und nehmen Sie den
Betrieb wieder auf.

Spendersensor

Der Sensor funktioniert nicht
ordnungsgemars.

1. Drucken Sie das Symbol ,Zurtick®, und nehmen Sie den
Betrieb wieder auf.

2. Erscheint der Fehler erneut, wenden Sie sich an lhre
Wartungsabteilung.

Kabelbindersensor

Siehe Seite 53.

Siehe Seite 53.

12C: Fehlerbehebung anhand der Kabelbinderverarbeitung

SYMPTOM

MOGLICHE URSACHE

KORREKTURMASSNAHME

Der Kabelbinder
sitzt zu lose auf
dem Blindel.

A. Die Werkzeugspannung ist zu
niedrig eingestellt.

B. Der Bediener halt das Werkzeug
in einem Winkel zum Biindel.

C. Der Biindeldurchmesser
Uibersteigt 0,82" (21 mm) / 1,31"
(33 mm).

D. Das Werkzeug wird durch einen
zuvor installierten Kabelbinder,
eine Kabelbaumauflage oder ein
anderes Objekt am Biindel vom
Biindel ferngehalten.

E. Es wird am Werkzeug gezogen,
wahrend der Kabelbinder
gespannt wird.

A. Erhoéhen Sie die Werkzeugspannungseinstellung.

B. Halten Sie das Werkzeug in beiden Richtungen senkrecht
zum Biindel.

C. Richten Sie die Kabel so aus, dass ein kompakteres Bindel
entsteht, das fir das verwendete Werkzeug geeignet ist.

D. Installieren Sie Kabelbinder nicht zu nahe an anderen
Kabelbindern, Kabelbaumauflagen oder anderen Objekten am
Bindel.

E. Lassen Sie das Werkzeug seine eigene Position suchen,
wahrend der Kabelbinder gespannt wird.

Der Kabelbinder
sitzt zu fest auf
dem Biindel.

Die Werkzeugspannung ist zu hoch
eingestellt.

Verringern Sie die Werkzeugspannungseinstellung.

Der Kabelbinder
wird nicht biindig
am
Kabelbinderkopf
abgeschnitten.

A. Die Werkzeugspannung ist zu
hoch fur die
Feuchtigkeitsbedingungen
eingestellt.

B. Der Bediener halt das Werkzeug
in einem Winkel zum Biindel.

C. Es wird am Werkzeug gezogen,
wéahrend der Kabelbinder
gespannt wird.

A. Verringern Sie die Werkzeugspannungseinstellung.

B. Halten Sie das Werkzeug in beiden Richtungen senkrecht zum
Biindel.

C. Lassen Sie das Werkzeug seine eigene Position suchen,
wahrend der Kabelbinder gespannt wird.
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D. Das Werkzeug wird durch einen D. Installieren Sie Kabelbinder nicht zu nahe an anderen
zuvor installierten Kabelbinder, Kabelbindern, Kabelbaumauflagen oder anderen Objekten am
eine Kabelbaumauflage oder ein Biindel.
anderes Objekt am Biindel vom
Biindel ferngehalten.
Der Kabelbinder A. Der Biindeldurchmesser A. Richten Sie die Kabel so aus, dass ein kompakteres Biindel
bleibt nicht auf Ubersteigt 0,82" (21 mm) / 1,31" entsteht, das fur das verwendete Werkzeug geeignet ist.
dem Biindel. (33 mm).
B. Die Kabelbinder sind zu trocken B. Lagern Sie Kabelbinder sachgemaR und verwenden Sie sie vor
und briichig. dem Verfallsdatum.
C. Die Werkzeugspannung ist zu C. Verringern Sie die Werkzeugspannungseinstellung.
hoch eingestellt.
D. Der Druck der ankommenden D. Stellen Sie den Férderdruck auf 65 bis 85 psig (4,5 bis 5,8 bar)
Luft ist zu hoch. ein, mit einem maximalen Druckabfall von 10 psi (0,7 bar).
Zufuhrungsfehler; A. Der Kabelbinderpfad war A. Drucken Sie das Bindel NICHT gewaltsam gegen die
Kabelbinderzyklus blockiert; das Blindel driickte Kabelbinderbahn in den Klauen.
nicht gegen die Kabelbinderbahn in
abgeschlossen den Klauen.
B. Der Luftdruck ist nicht richtig B. Vergewissern Sie sich, dass der Luftdruck mindestens 65 psig
eingestellt. (4,5 bar) betragt. Der Luftdruck kann in Schritten von 5 psi
(0,35 bar) erhéht werden, bis die Kabelbinder richtig zugefuhrt
werden. Ein Héchstwert von 85 psi (5,8 bar) darf nicht
Uiberschritten werden.

13: KABELBINDER-BEDINGUNGEN

13A: Kabelbinder-Bedingungen

M

(A

35 }

KABELBINDER FALSCH
ABGESCHNITTEN
(zu langes Ende/Uberstand)

KABELBINDER RICHTIG
ABGESCHNITTEN

KABELBINDER FALLT
VOM BUNDEL AB

* Kabelbinder sind zu feucht
(wegen hoher Luftfeuchtigkeit)

- Spannung verringern, bis die
Kabelbinder richtig abgeschnitten
werden

» Kabelbinder sind zu spréde
(wegen trockener
Umgebungsbedingungen)

- Neue Kabelbinderrolle aus
Originalbeutel verwenden

- Neue Kabelbinder in PDM4.0
einfiihren

- Angebrauchte Rolle in einen
Beutel mit einem feuchten
Papiertuch oder Schwamm
legen, um sie wieder
anzufeuchten.
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14: Internetbrowser-Schnittstelle

14A: ANFORDERUNGEN

Der Internetserver PAT SYSTEM wurde mit Microsoft Internet Explorer 11 im Betriebssystem Windows 7 getestet.
Andere Internetbrowser und Betriebssysteme kénnen ebenfalls geeignet sein, aber ein ordnungsgemalfer Betrieb
ist nicht garantiert. Das Erscheinungsbild des WBI kann tber die Browsereinstellungen angepasst werden.

14B: STATUS UBER PC

Auf Statusinformationen fiir das PAT SYSTEM kann iber einen Internetbrowser auf einem PC zugegriffen werden,
der am selben Netzwerk wie das PAT SYSTEM angeschlossen ist. Der Zugriff auf das Netzwerk erfolgt tiber den
Ethernet-Port auf der Rickseite des Spenders. Der Anschluss ist eine Standardbuchse des Typs RJ-45. Dieser
Port ist Uber einen Router auf einem DHCP-Server anzuschlieBen. Dem PAT SYSTEM wird vom DHCP-Server
des Netzwerks eine IP-Adresse zugewiesen. Das Netzwerk kann dem PAT SYSTEM je nach Konfiguration
entweder eine statische oder eine dynamische IP-Adresse zuweisen. Fragen Sie den Netzwerkadministrator, wie
Sie die zugewiesene IP-Adresse erfahren kénnen.

14C: VERBINDUNG MIT DEM PAT SYSTEM

Geben Sie in die Adresszeile des Internetbrowsers ,http://nnn.nnn.nnn.nnn"“ ein, wobei nnn.nnn.nnn.nnn die IP-
Adresse ist, die dem PAT SYSTEM vom Netzwerk zugewiesen wurde.

14D: MODULSTATUS

Modul

Netzwerk

Einstellungen

Spenderstatus Werkzeugstatus

HINWEIS: Es ist keine Authentifizierung durch Benutzername und Kennwort erforderlich, um
die Modulseite oder das Ereignisprotokoll aufzurufen.

Der Modulstatus gibt den allgemeinen Status des PAT SYSTEMs an. Eine Tabelle zu den
Modulstatus finden Sie unten. Geringfligige Stérungen kénnen durch ein Reset behoben werden.

Schwerwiegendere Stérungen kdnnen behoben werden,

indem die Werkseinstellungen

wiederhergestellt werden. Folgt auf ein ,Wiederherstellen“ kein normaler Betrieb, siehe Seite 68;
fragen Sie bei Panduit nach dem technischem Support oder Service.

Werkzeugstatus

Beschreibung

Getrennt

Das Werkzeug ist nicht mit dem Spender verbunden.

In Betrieb

Das Werkzeug funktioniert ordnungsgemaR.

Im Leerlauf

Das System wurde nicht konfiguriert.

Fehler

Das Werkzeug hat eine Storung.

Spenderstatus

Beschreibung

In Betrieb

Der Spender funktioniert ordnungsgemalR.

Fehler

Der Spender hat eine Storung.
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15: NETZWERK
15A: BENUTZERNAME UND KENNWORT

Windows Security @

The server 192.168.1.148 is asking for your user name and password, The
server reports that it is from Panduit PAT,

Warning: Your user name and password will be sent using basic
authentication on a connection that isn't secure,

| Panduit PAT |

| Paszword |

Rermember my credentials

[ QK H Cancel |

Beim ersten Zugriff auf das Netzwerk und der Einstellung der Seiten im PAT SYSTEM sowie nach
ca. 30 Minuten ohne Benutzeraktivitdt miissen ein Benutzername und ein Kennwort eingegeben
werden. Der Standard-Benutzername lautet ,Panduit PAT“ und das Standard-Kennwort ist
spassword"”.

15B: NETZWERKSTATUS

Modul

Netzwerk

Einstellungen Netzwerkstatus Verbunden
Panduit PAT ANDERN
DHCP ANDERN
192.1

2

192.168.1.99

Zur Authentifizierung durch Benutzername und Kennwort siehe Benutzername und
Kennwort auf Seite 64.

Der Netzwerkstatus gibt den Status der Ethernet-/IP-Verbindung an. Eine Tabelle zu den
Netzwerkstatus finden Sie unten.
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Zusammenfassung | Anforderung

Keine Das Gerét ist ausgeschaltet, oder es ist eingeschaltet und es wurde
Stromversorgung, | keine IP-Adresse konfiguriert (Schnittstellenkonfigurationsattribut des
keine IP-Adresse TCP/IP-Schnittstellenobjekts).

Keine Verbindung | Eine IP-Adresse ist konfiguriert, aber es ist keine CIP-Verbindung
hergestellt, und das Zeitlimit fir eine Exclusive Owner Connection
wurde nicht Gberschritten.

Standby Mindestens eine CIP-Verbindung (beliebige Transportklasse) wurde
hergestellt, und eine Exclusive Owner Connection wurde nicht
Uberschritten.

Timeout der Das Zeitlimit fir eine Exclusive Owner Connection, deren Ziel dieses

Verbindung Gerat ist, wurde Uberschritten. Die Netzwerk-Statusanzeige kehrt nur

zu griin zurtick, wenn alle Exclusive Owner Connections, deren
Zeitlimit Gberschritten ist, wieder hergestellt wurden.

Geréte, die eine einzige Exclusive Owner Connection unterstiitzen,
schalten wieder auf Dauergriin, wenn anschlieBende Exclusive
Owner Connections hergestellt werden.

Ist das Zeitlimit fir andere Verbindungen als Exclusive Owner
Connections abgelaufen, so fiihrt dies nicht dazu, dass die Anzeige
rot blinkt.

Der Zustand ,rot blinkend" betrifft nur Zielverbindungen. Ersteller und
CIP-Router nehmen diesen Status nicht ein, wenn das Zeitlimit fur
eine erstellte oder geroutete CIP-Verbindung abgelaufen ist.

Doppelte IP Bei Geraten, die die Erfassung doppelter IP-Adressen unterstitzen,
hat das Geréat festgestellt, dass mindestens eine seiner IP-Adressen
bereits verwendet wird.

Selbsttest Das Gerét fihrt seinen Power-On Self-Test (POST) durch. Wahrend
des POST blinkt die Netzwerk-Statusanzeige abwechselnd grin
und rot.

15C: GERATENAME

Der Geratename-Parameter wird als Text im Internetschnittstellenfenster verwendet. Er bietet eine einfache
Mdglichkeit, ein Gerat zu identifizieren (z. B. ,Werk 1, Linie G*), und unterschiedliche Geratenamen ermdglichen
die Anzeige mehrerer PAT SYSTEM-Fenster, jeweils mit einem nur einmal vorkommenden Namen in der
Titelzeile, sodass auf einem Bildschirm mehrere Geréte in einem Netzwerk betrachtet werden kénnen. Zur
Bearbeitung des Geratenamens klicken Sie auf die Schaltflache ,Andern” direkt rechts davon. Der Geratename
kann auf den Wert der Werkseinstellungen wiederhergestellt werden. Siehe dazu Abschnitt Wiederherstellen auf
Seite 68.

15D: NETZWERKEINSTELLUNGEN

Die Netzwerkeinstellungen zeigen Folgendes an: Die aktuell vom PAT SYSTEM verwendete Methode, eine IP-
Adresse im Netzwerk zu erhalten, die aktuelle IP-Adresse, die Netzwerkmasken- und die Gateway-Adresse. In
der Standard-DHCP-Einstellung verbindet sich das PAT SYSTEM mit dem Netzwerk und sucht nach einem
DHCP-Server fir die Ausgabe einer IP-Adresse. Der IP-Adressmodus kann auf ,Statisch geédndert werden,
indem Sie auf die Schaltflache ,Andern® direkt rechts davon klicken.
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ANDERN Netzwerkeinstellungen

ACHTUNG

DHCP

STATISCH

IP Address (IP-Adresse) 192.168.1.16
255.255.255.0

Gateway-IP 192.168.1.99

x ABBRECHEN v SPEICHERN

Wird der IP-Adressmodus geandert, kbénnen auch eine IP-Adresse, eine optionale Netzwerkmasken- und
optionale Gateway-Adresse eingegeben werden. Der IP-Adressmodus kann auf den Wert der Werkseinstellungen
wiederhergestellt werden. Siehe dazu Abschnitt Wiederherstellen auf Seite 68.

16: EINSTELLUNG

Modul
Netzwerk
Einstellungen
Modell PATGEN4.0
Seriennummer 1234567890
Firmware-Version 0.9.0
MAC-ID 12:34:56:78 WIEDERH
Sprache SPEICHERN

El Elektrische Schnittstelle ERT

DI Datenschnittste DEAKTIVIERT

Zur Authentifizierung durch Benutzername und Kennwort siehe Benutzername und
Kennwort auf Seite 64.

16A: MODELL
Unter ,Modell“ wird die Modellnummer dieses PAT SYSTEMs (PATGEN4.0) angezeigt.

16B: RESET

Die Schaltflache ,Reset* kann fir einen Neustart des PAT SYSTEMs bei einem geringfigigen oder
schwerwiegenderen Fehler verwendet werden, nach einer Anderung der Netzwerkeinstellungen, nach einer
Wiederherstellung der Werkseinstellungen oder einem Firmware-Update.
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RUCKSETZEN

ACHTUNG

* Ein Ricks n kann zu einem

fihren.
* Ein Riicksetzen kann zu

nden Unterbrechung der

*x ABBRECHEN v RUCKSETZEN

16C: SERIENNUMMER

Unter ,Seriennummer” wird die Seriennummer des PAT SYSTEM-Gerats angezeigt, die auch auf ein Etikett auf
der Seite der Einheit gedruckt ist.

16D: FIRMWARE-VERSION

Die Firmware-Version wird angezeigt. Um nach Firmware-Updates zu suchen, gehen Sie zu Panduit.com und
folgen Sie anhand der nachfolgenden Schritte dem Link zur Firmware-Update-Seite: HINWEIS: Das Werkzeug
MUSS mit dem Spender verbunden sein, bevor Sie ein Update der Firmware durchfiihren kénnen.

1. Support
2. Download Center (Automatische Tools)
3. Firmware-Upgrade herunterladen (.bin)

Oder navigieren Sie zum folgenden Hyperlink:
https://www.panduit.com/en/support/download-center/automatic-tools.html

Die ,image.bin“-Firmwaredatei sollte heruntergeladen und auf einem zuganglichen Netzwerklaufwerk abgelegt
werden.

Nachdem die ,image.bin“-Firmwaredatei gefunden wurde und auf die Schaltflache ,UPDATE" geklickt wurde,

importiert und aktualisiert das PAT SYSTEM seine Software mit der neuen ,image.bin“-Firmware. Nachdem das
Firmware-Update durchgefuhrt wurde, wird der Spender mit der neuen Firmware-Version neu gestartet.
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16E: UPDATE

Durch Klicken auf die OPEN-Schaltflache wird der Benutzer dazu aufgefordert, nach der ,image.bin“-
Firmwaredatei fir den Upload zu suchen, siehe nachstehende Abbildung.

UPDATE

finden.

" OFFNEN

=HBERECHEN

16F: MAC-ID

Die MAC-ID (Ethernet-Adapter-Geratekennzeichen) wird angezeigt. Die MAC-ID ist auch auf ein
Etikett an der Seite des PAT SYSTEMSs gedruckt.

16G: WIEDERHERSTELLEN

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Wiederherstellen®, werden Sie aufgefordert, dies zu bestatigen,
bevor die Parameter auf ihre Werkseinstellungen riickgesetzt werden. Nach einer
Wiederherstellung der Werkseinstellungen sollte ein Reset (Seite 66) durchgefiihrt werden.

WIEDERHERSTELLEN

ACHTUNG

* Ein Wiederhe! len fiihrt zum Verlust

% ABBRECHEN
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16H: SPRACHE

Die aktuelle Sprache des WBI wird angezeigt. Klicken Sie auf den Pfeil, erscheint ein Menl der
verflgbaren Sprachen. Klicken Sie auf eine andere Sprache und anschliel3end sofort auf die Schaltflache
SPEICHERN, wird die Spracheinstellung geéndert. Nach der Anderung der Spracheinstellung sollte ein
Reset (Seite 66) durchgefiihrt werden, damit die neue Sprache aktiviert wird.

Modul

Netzwerk

Einstellungen

Modell PATGEN4.0
Seriennummer 1234567890
Firmware-Version  0.9.0
MAC-ID 12:34:56:78
Sprache

El

DI Datenschnittstelle
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