
Panduit 的电伴热安装解决方案采用了 Panduit Wave-Ty™，作为安装
过程的一个组成部分。Panduit 的伴热解决方案用于矿物绝缘电伴热 
(MIEHT) 的安装，消除了扎线中常见的一些关键问题，其中主要包括对
于安全性的顾虑以及对 MIEHT 可能造成的损坏。这一方法采用了专为
常用工业管路设计的电伴热扎带，可供安装人员快速安全的来安装电伴
热，所需时间仅为普通扎线的三分之一。

电伴热通常用于温度维持、粘度控制或防冻。一般可以通过带有绝缘和铠装的伴热管路实现。伴热管路可以采取多种形式。在本文
档中，我们会只研究矿物绝缘伴热。

行业中广泛采用扎线来安装矿物绝缘电伴热。使用扎线的伴热安装需要事先培训，而张力的调整则取决于安装人员的技术与经验。
扎线所用的工具中含有一对钳子或者架线工用的钢丝钳。安装人员会扭曲并转动扎线来拉动伴热，使其尽可能靠近管路。张力过大
会导致伴热损坏。安装过程需要大量的重复扭曲和拉动作业，将伴热紧密定位到管路上。

竖直和水平敷设路径上一般需要每隔 12 英寸应用一处伴热扎线。在一项工时的研究中，Panduit 发现安装人员对于竖直和水平路
径平均需要花费时间约 1.6 分钟。弯管、球阀、法兰和鞍阀会进一步增加该过程的复杂程度，根据固定方式的不同， 
平均需要 2.58 分钟至 14.72 分钟的时间。扎线伴随而来的安装问题可以分为两类。第一类是安全性问题，包括刺伤危险 
（在扎线切断处）、血液中毒、扎线拉动和扭曲（RSI、CTS）等等。另一方面则与伴热的损伤和系统可靠性有关。在过度张紧后， 
扎线可导致伴热损坏。
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特点与优势

安全性： 与传统扎线相比可极大的降低健康和安全方面的风险。扎线可造成刺伤，而残余的涂层也会导致血液中
毒。扎线的安装过程则会引起重复性劳损以及腕管综合症。

安装速度： 根据固定方法的不同，安装速度是传统扎线的 2 – 3 倍。采用扎线时，球阀的安装时间需要  
883 秒，而采用伴热 Wave-Ty™ 的情况下仅需 271 秒，可节约 225% 的时间。 

降低装机成本： 根据管径的不同，与传统的扎线相比，可以降低约 30% 的总安装成本。伴热的安装总成本中 
人工约占 50%。

可靠性： 伴热 Wave-Ty™ 不会对矿物绝缘的电伴热造成损坏。外形较宽并且保持扁平，采用弹簧设计， 
不会损坏伴热。

缩短停机时间： 防止安装过程中电伴热发生损坏。扎线的过度张力可导致电伴热损坏，最终造成故障并延长停机时间。

有关信息基于“测试报告 SS-PLR-367 – 伴热线和设备安装工时研究”的结果。

应用

材料： 304 等级不锈钢

线圈最小抗拉强度： 700 磅，3115 牛

最高额定温度： 538 °C，1000 °F

最低额定温度： -80 °C，-112 °F

RoHS： 合规

可燃性： 不可燃

抗紫外性： 优秀

技术信息
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• 工具可加快安装速度
• 具有极高的可靠性、减少维护并延长寿命

ST2MT ST4MT RT2HT

伴热安装工具

伴热安装系统

订购信息

零件号
长度
英寸

宽度
英寸

数量
（个） 工具

HTMLT2.7WEH-LP 10.2 0.5 50 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT4WEH-LP 14.3 0.5 50 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT6WEH-LP 20.5 0.5 50 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT8WEH-LP 26.8 0.5 50 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT10WEH-LP 33.0 0.5 50 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT12WEH-Q 42.2 0.5 25 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT16WEH-Q 54.8 0.5 25 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT26WEH-Q 86.2 0.5 25 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

HTMLT38WEH-Q 123.9 0.5 25 ST2MT、ST4MT 和 RT2HT

订购信息

零件号 描述
标准包
装数量

ST2MT 用于标准到超重型线夹的安装工具。通过操作人员手动控制张紧程度。该工具使用旋转切割机构。 1

ST4MT 用于 HTMLT 的安装工具。通过操作人员手动控制张紧程度。该工具采用内置的切割连杆，可实现精确的凹入切口。 1

RT2HT 用于标准到超重型线夹的安装工具。侧进设计可供即时定位线夹和工具，加快安装速度。操作人员控制张紧程度。对
于该应用使用最低的张力设置。

1


