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“設備已開”LED

觸摸屏顯示器

蓋子

內側邊緣定位器

外側邊緣定位器

料卷支架

轉印花膜放卷器
轉印花膜收卷器

印表機構

內部收卷器

轉印花膜導向裝置

包含印字頭的印字頭支架

導向器

標籤光柵

六角扳手

印字頭鎖定手柄

壓輥

導向器

用於調節導向器的旋鈕

裁剪邊緣

換向輥

壓緊系統

USB-A 介面

SD 卡插槽

2 個 USB-A 介面

USB-B 介面

乙太網 10/100 Base-T

RS-232 介面

電源開關

電源介面

印表機概覽

功能按鈕： 

重複列印上一個標籤

中斷/繼續列印任務

短按：  
刪除當前打印任務 
長按：  
刪除所有打印任務

標籤進紙

選單按鈕

印表機狀態

微件：
•	 介面
•	 儲存介質
•	 時間
•	 處於活動狀態的應用程式

觸摸屏顯示器

啟動介面

USB-A 介面可插入：
•	 鍵盤
•	 掃描器
•	 USB 隨身碟
•	 USB-WiFi 記憶棒
•	 服務鑰匙

DP4300H
DP4600H
DP4300H/E
DP4600H/E
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放入標籤材料
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1.	 逆時針轉動調整環 (3)，使箭頭指向 
圖示 。  

2.	 將邊緣定位器 (4) 從料卷支架 (2)  
上取下。 

3.	 逆時針轉動手柄 (8)，以提起印字頭。
4.	 將材料卷 (1) 推到料卷支架 (2) 上， 

使待列印的材料面朝上。

5.	 將邊緣定位器 (4) 放在料卷支架 (2) 上並一直推，直到兩個邊緣定位器都貼在材料卷 (1) 上，並且在推動時能感覺到明顯的阻力。 
6.	 順時針轉動調整環 (3)，使箭頭指向圖示 。
7.	 輸送標籤帶穿過印表機。
8.	 借助滾花旋鈕 (7) 定位導向器，使材料輸送不會被卡住。 
9.	 將壓緊系統 (5) 從換向輥 (6) 轉向一邊。 
 

設置標籤光柵
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1.	 鬆開螺絲 (3)。
2.	 用把手 (2) 定位標籤光柵，使感測器 (1) 能夠檢測到標籤間隙。
3.	 用把手 (2) 將標籤光柵對準紙張運行方向上的標籤最前邊緣。
4.	 擰緊螺絲 (3)。

放入轉印花膜
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轉印花膜的運行

 
1.	 在放入碳帶前清潔印字頭 。
2.	 將碳帶卷 (1) 推到放卷器 (2) 上，使碳帶的彩色塗層在放卷時朝下。
3.	 在放卷器上定位料卷 (1)，使料卷兩端所處的刻度值相同。
4.	 抓住碳帶卷 (1) 並逆時針轉動放卷器上的旋鈕 (3)，直到碳帶卷固定。 
5.	 將合適的碳帶芯 (4) 推到碳帶收卷器 (5) 上，並用同樣的方法固定。
6.	 將碳帶穿過列印組件。
7.	 用膠帶將碳帶開頭固定在碳帶芯 (4) 上。這時要注意碳帶收卷器的旋轉方向為逆時針。 
8.	 逆時針轉動碳帶收卷器 (5)，使碳帶的運行平整。
9.	 順時針轉動手柄 (6)，以鎖定印字頭。
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